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Armi tan-nar Spedjenti magħmulin mid-dar: 


Il-Pistola tal-Magni 


Minn P.A. Lutv (DFC) 


Copvright C.2004 minn PA Lutv 


A Home-Gunsmith Pubblikazzjoni 


Id-drittijiet kollha riżervati. Kull min jipprova jirriproduċi xi 
parti minn din il-pubblikazzjoni fi kwalunkwe forma 
mingħajr il-permess espress bil-miktub tal-awtur 

jiġi pproċessat, ikkundannat u sparat, (u mhux 
neċessarjament f'dik l-ordni) 


Stampat fl-Ingilterra minn Bunker Books Inc; 


Idderieġi l-inkjesti kollha lil: 
www.thehomegunsmith.com 


La l-awtur u lanqas il-pubblikatur ma jassumu l-ebda 


responsabbiltà għall-użu jew l-użu ħażin tal- 
informazzjoni li tinsab f'dan il-ktieb. 


Għal skopijiet ta' studju akkademiku biss. 
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'Gun control' kellu storja twila:- 


'In-nies tad-diversi provinċji huma strettament projbiti li jkollhom fihom 
pussess tagħhom xi xwabel, pruwi, lanez, armi tan-nar, jew tip ieħor ta 
armi. Il-pussess ta 'dawn l-elementi jagħmel diffiċli l-ġbir ta' 

taxxi u drittijiet u għandha tendenza li tippermetti rewwixta, għalhekk, il-kapijiet tal- 
provinċji, aġenti uffiċjali, u deputati huma ordnati jiġbru kollha 


l-armi msemmija hawn fuq u aqlebhom lill-gvern. ' 


Tovotomi Hidevshi, Shogun, 29 ta' Awwissu, 1558 
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Allura, tixtieq tkun taf kif hija mibnija arma tan-nar magħmula mid-dar, liema tipi ta 'materjali 


jintużaw, u liema għodod huma meħtieġa biex tinbena l-pistola2 


I ma tort inti. Huwa suġġett interessanti, iżda aktar importanti, għarfien utli li jkollok, speċjalment 
f'dawn il-jiem ta 'liġijiet kontra l-armi dejjem aktar oppressivi. Forsi dan huwa l-ewwel ktieb li qrajt 
dwar is-suġġett, jew forsi xtrajt pubblikazzjonijiet oħra 'Homemade Firearm' ' biss biex tkun 
diżappuntat u bamboozed minn stampi ta 'inġinier jew Gunsmith professjonali li jibni pistola bl-użu 
ta' torn u magna tat-tħinl Il-pistola magħmula mir-raġel li jippossjedi tali tagħmir għadha teknikament 
'Arma tan-Nar Magħmula fid-Dar' għax kienet magħmula fl-ambjent tad-dar; madankollu, 


relattivament ftit nies għandhom aċċess għal tali tagħmir. 


Għal ħafna nies it-terminu Homemade gun' iqajjem l-immaġni ta 'kontraption improvvisa li tħares 
mhux raffinat, miżmuma flimkien b'tejp li jwaħħal u kolla, aktar ta' periklu għal sidha milli kwalunkwe 


mira potenzjalil 


L-arma tan-nar vera homemade m'għandhiex għalfejn taqa 'fl-ebda waħda mill-kategoriji t'hawn fuq. 
Huwa perfettament possibbli li tibni arma tan-nar mingħajr grad fl-inġinerija, u waħda li ma tkunx 


mistħija li tammetti għall-bini. 


L-Arma tan-Nar Expedient Homemade tolqot bilanċ kuntent bejn dawn iż-żewġ estremi tat-teknoloġija 


tal-kostruzzjoni. 


Meta t-terminu 'expedient' jintuża biex jiddeskrivi l-kostruzzjoni ta' prodott partikolari, jiddeskrivi xi 
ħaġa li tista' ssir b'veloċità relattiva u bl-użu tal-aqwa materjali disponibbli fi kwalunkwe ħin jew post 


partikolari. 


L-Arma tan-Nar Spedjenti Homemade taderixxi ma 'dawn iż-żewġ prinċipji. Huwa durabbli, 


relattivament malajr biex jinbena, ma jeħtieġx l-użu ta 'għodod speċjali u huwa mibni mill-aqwa 
materjali disponibbli fuq l-ixkaffa. 


Spedjenti hija, għalhekk, il-kelma ewlenija meta tiddiskuti s-suġġett tad-dar mibnija arma tan-nar. 
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F'dan il-volum ta' Armi tan-Nar Expedient Homemade jien se nistinka biex nuri kif pistola tal-magni 


aktar kompatta u ħafifa tista' tinbena minn materjali disponibbli fil-pront. 


F'dawn il-jiem ta' liġijiet kontra l-armi, meta l-armi tan-nar jista' jkollhom jiġu moħbija, iktar ma tkun 


kompatta u li tinħeba arma tkun aħjar. 


Il-pistola tal-magni spedjenti hija arma tal-kalibru .32/.380. L-arma tan-nar spedjenti vera hija mibnija 
mill-pożizzjoni li l-ebda influwenzi esterni bħal għodod tal-magni jew materjali tal-armier professjonali 
ma huma disponibbli. Għal din ir-raġuni kważi l-partijiet komponenti ewlenin kollha tal-arma, 
riċevituri, kanna, blokka tal-breech u magazin, huma mibnija minn tubi tal-azzar faċilment 
disponibbli, u jeliminaw kwalunkwe ħtieġa għal torn. Il-kanna, per eżempju, huwa mmuntat minn 

tul ta 'tubu idrawliku mingħajr saldatura rinfurzat b'serje ta' għenuq tal-azzar u huwa b'toqba lixxa 
aktar milli rifled. Filwaqt li 

l-eżattezza disponibbli mill-barmil lixx-bore hija ristretta għal firxiet relattivament qrib, il-faċilità 
relattiva u l-veloċità tal-assemblaġġ tal-kanna espedjenti aktar milli tikkumpensa għal dan il- 


kompromess meħtieġ. 


Il-manifattura ta 'magażin tal-pistoli bl-użu tal-metodi konvenzjonali ta' folja tal-azzar li jintwew 
madwar blokka tal-forma tista 'tkun delikata u proċess li jieħu ħafna ħin. Ir-rivista spedjenti tevita 
dawn il-problemi, peress li għal darb'oħra hija mibnija minn tubu u teħtieġ biss hacksaw, fajl, u 
istann tal-fidda biex tgħaqqadha. Il-magażin huwa ta 'disinn ta' munzell wieħed li jżomm 16-il dawra. 
Dan huwa inqas mill-kapaċità tad-disinn tat-twin stack prodott kummerċjalment, iżda għal darb'oħra, 


is-sempliċità relattiva tal-manifattura aktar milli tikkumpensa għall-kapaċità mnaqqsa. 


Ċerti partijiet tal-pistola tal-magni, bħall-sear, jeħtieġu l-użu ta ''azzar imwebbes. Għal din ir-raġuni, 
inkorporajt ċerti prodotti off-the-shelf fid-disinn tal-pistola li huma qrib it-tipi ta 'azzar korretti li 
jeħtieġ kemm jista' jkun. Dan jelimina l-akkwist u t-trattament bis-sħana ta 'azzar speċjalizzati li 


jistgħu joħolqu problema. 


Jien ma inkludew l-ebda sights fuq il-pistola tal-magni peress li jkunu biss għal skopijiet kożmetiċi, 


aktar milli biex jagħmlu l-pistola aktar preċiża. 
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Il-machine gun hija primarjament punt u arma tan-nar. L-affidabbiltà u l-funzjonalità 
sempliċi huma l-prijoritajiet ewlenin, speċjalment għal arma li għandha tinżamm 
sempliċi kemm jista 'jkun. Fil-qosor, inkludejt biss dak li huwa meħtieġ biex niżgura li l- 
pistola taħdem b'mod affidabbli kif jista 'jkun mistenni. 


Għandu jiġi nnutat li l-istennija tal-ħajja ta 'kwalunkwe arma tan-nar mibnija bl-użu tat- 
tip ta' materjali u tekniki illustrati f'dan il-ktieb se tkun inqas minn dik ta 'waħda mibnija 
mill-azzar korretti u għat-tolleranzi tal-għodda tal-magni. Madankollu, minħabba l- 
faċilità li biha jistgħu jsiru partijiet, (bħall-blokka tal-breech u l-kanna); huwa possibbli li 
l-arma tan-nar tinżamm f'kundizzjoni ta' ħidma permanenti billi jkun hemm għażla ta' 
spare parts disponibbli u lesti għall-użu. Blokk tal-breech u kanna żejda għandhom 
jitqiesu bħala neċessità. 


IL-MATERJAL IPPREŻENTAT F'DAN IL-KTIEB JIRRAPPREŻENTA L-AWTURI TENTATAT BIEX JŻVILUPPAW 
U JIBNI ARMI N-NAR MAĦDUMA U MHUX NEĊESSARMENT JIKKONPROVA JEW IĦEĠĠEĠ 
IL-KOSTRUZZJONI TA' ARMI TA' NAR MINN XI INDIVIDWU JEW GRUPP. 


IL-KOSTRUZZJONI TA' ARMI N-NAR FIL-Ħafna ĠURIŻDIZZJONIJIET HIJA ILLEGALI. LA L-AWTUR U anqas 

il-PUBLIKATUR MA JASSSU XI RESPONSABBILTÀ GĦALL-UŻU JEW L-UŻU ĦAŻIN TAL-MATERJAL 
PREŻENTAT F'DIN IL-PUBBLIKAZZJONI. ID-DATA TEKNIKA PREŻENTATA, PARTIKOLARMENT 
DWAR L-UŻU TA' ARMI N-NAR, JIRRIFETTI INEVITABBILMENT L-AWTURI ESPERJENZI INDIVIDWALI 
B'ARMI PARTIKOLARI TA' ARMI TA' NAR TAĦT ĊIRKOSTANZI SPEĊIFIĊI LI L-QARREJ MA JISTAX 
DUPPLIKAW EZATTAMENT. IL-MATERJAL GĦANDU, GĦALHEKK, JIGI TTRATTAT 

BĦALA MATERJAL TA' STUDJU AKADEMIKU BISS U AVVICINAT B'ATTENZJONI. IL-KONFORMITÀ MA' 

KULL LIĠI HIJA IR-RESPONSABBILTÀ UNIKA TAL-QARREJ INDIVIDWALI. 
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1. Drill elettriku jew Drill Press Drill 
2. Bits b'dijametru ta '1.5 sa 9mm 


3. Hacksaw 4. Fajls 


Kbar, Round, Nofs Round u Flat 5. Angle Grinder 6. Bench 


Grinder 7. Martell 8. 
Issettja kwadru 9. 


14.2 mm (9/16) Taper Pin Reamer 10. 
Għodda tal-Qtugħ Taper 11. 
Għodda tal-Countersink 12. 


Viċi Kbir 


L-għodod elenkati hawn fuq huma l-minimu meħtieġ. Ovvjament l-għażla aħjar ta 
'għodod ikollok għad-dispożizzjoni tiegħek l-arma tan-nar se tkun faċli biex tinbena. A 
drill press, per eżempju, filwaqt li mhux fil-kategorija ta 'għodda ta' l-idejn, se jiffrankaw 
ħafna ħin meta tħaffir toqob, eċċ Ta 'min jinnota li drill press mhix aktar għalja minn 
drill ta' l-idejn ta 'kwalità tajba u jekk qed tikkunsidra li tixtri drill ġdid, nirrakkomanda 
bil-qawwa drill press b'kapaċità minima ta '3/8' chuck. 


Jekk ikollok aċċess għal torn, il-ħtieġa li takkwista t-tubi għall-kanna u l-blokka tal- 
breech ma tkunx meħtieġa. Torn mhuwiex meħtieġ biex tinbena xi parti mill-arma tan- 
nar li tidher f'dan il-ktieb; Nirrimarkaha biss fil-każ li tali tagħmir ikun disponibbli għall- 
qarrej. Il-ħin meħtieġ biex tinbena l-machine gun se jiddependi parzjalment fuq it- 
tagħmir disponibbli għall-qarrej u wkoll fuq il-ħila ġenerali tal-individwu kkonċernat. 
Bħala gwida ġenerali, għandu jkun possibbli għall-individwu medju li jibni l-arma kollha 
f'ġimgħa sa għaxart ijiem, ladarba l-materjali meħtieġa jkunu ġew akkwistati. Għall- 
individwu li għandu aċċess għal torn, il-ħin tal-manifattura jista' jitnaqqas bin-nofs. 
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Kif semmejt qabel, kważi l-arma kollha hija mibnija minn tubi tal-azzar. 

L-aħjar postijiet biex tfittex it-tip ta 'tubi li neħtieġu huma stockholders ta' tubi, li normalment 
ikollhom fl-istokk id-daqsijiet kollha tat-tubi meħtieġa għal kwalunkwe kostruzzjoni. Għandu jiġi 
nnutat li l-fornituri tat-tubi normalment ikollhom ħlasijiet minimi tal-ordni. Nagħti parir li tordna 
d-daqsijiet kollha tat-tubi meħtieġa għall-kostruzzjoni fl-istess ħin biex tieħu vantaġġ mill-ħlasijiet 
minimi tal-ordni. Ħafna fornituri għandhom ukoll servizz ta 'qtugħ ta' tubi u għalhekk 
nissuġġerixxi bil-qawwa li jkollok it-tulijiet tat-tubi maqtugħin fi tliet tulijiet tas-saqajn għal faċli 

ta 'tqandil u ħażna, eċċ Għal kwantitajiet żgħar ta' tubi, ħwienet tal-inġinerija u tal-fabbrikazzjoni 
tal-azzar huma post tajjeb biex tħares. Madankollu, ma ssibx id-daqsijiet kollha tat-tubi meħtieġa 
f'postijiet bħal dawn. Lista ta' daqsijiet ta' tubi u materjali meħtieġa huma fornuti fuq wara. Jien 
immarkajt l-oġġett okkażjonali b' (f) biex nindika li bosta minn dak l-oġġett partikolari għandhom 


jinxtraw f'każ ta' żbalji waqt il-manifattura. 


Għal oġġetti bħal għenuq tal-qfil tax-xaft, woxers tal-ġwienaħ tat-tajn, ċwievet/wrenches 
eżagonali, viti tas-sokit eċċ, fittex fil-Paġni Isfar taħt 'Nut and Bolt' u ''Provvisti tal-Inġinerija' 
għal stockist ħdejk. Huwa improbabbli ħafna li l-ħanut tal-ħardwer lokali tiegħek jaħżen l-oġġetti 
meħtieġa, u vjaġġ lejn il-fornitur korrett ikun ħtieġa. Materjal tal-istrixxa tal-azzar tar-rebbiegħa 
u wajer tar-rebbiegħa (wajer tal-pjanu/mużika) huwa disponibbli minn kwalunkwe ħanut tajjeb 
tal-inġinerija tal-mudell. Il-manifattur lokali tar-rebbiegħa tiegħek huwa wkoll sors tajjeb għall- 


materjal tal-wajer tar-rebbiegħa. 
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1.30x 30x 2mm Riċevitur ta' Fuq 

2.30x 30 x 1.6mm Riċevitur t'isfel 

3. 14.29 x 3.25mm Barmil (SMT)' 

4. 12.70 x 2.03mm Breech Block (SMT/SHT/ERW)£ 


5. 25.40 x 12.70 x 1.6mm Magazine 


6. 12.70 x 0.91mm Magazine 

7. 34.93 x 15.88 x 1.6mm Magazine Well 

8. 40 x 20 x 1.6mm Aqbad 

9. 50.80 x 1.6mm Trigger Gwardja 


X Resistenza mekkanika mingħajr saldatura / idrawlika / elettrika mingħajr saldatura wweldjata 


1. 3' x Z' x 1/8' Pjanċa tal-Azzar (Trigger) 


2. 10Omm Hexagon Wrench/Ċavetta (Searj 


W 


.W' Xaft Lock Collars x 14 


4.5 u 6Gmm Xaft Lock Collars x 2 


tea) 


.5.5mm dia' Steel Rod x 24' twil (jew 7/32') 


1. 19.05 x 5mm Flat Bar x 25' twil (jew 3/4 x 3/16) 
8. 3mm dia' Steel Rod x 5 V' twila (jew 1/8') 9.5 x 1.6mm 
9. Steel Strip (Sheet) x 6' twil (jew 3/8'x 1/16') 


10. 19.05 x 9.5mm Flat Bar x 9' twil (jew 3/4 x 3/8') 


11. Wajer tal-Piano ta' 20 Gauge (Wajer tal-Mużika) Ixtri diversi rombli 


12. 18 Gauge x 7/16' Strixxa tal-Azzar tar-Rebbiegħa, 12' twila 


13. 20 Gauge x ja' Strixxa tal-Azzar tar-Rebbiegħa, 8' twila 


14. 6mm dia' Socket Viti (x 11) 9mm twal (jew 1/4' x 3/8') 
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Kalibru .32/.380 


Kapaċità 32 (15).380 (14) 

Tul Ġenerali 18 3A' 

Tul tal-kanna D. 

Piż Ħatt 4 Ibs 8 oz 

Sights Xejn 

Materjali tal-Kostruzzjoni Tubu, għenuq, ġewż u boltijiet 
Disponibbiltà tal-Materjal Tajjeb 


Għodod Meħtieġa Idejn biss 


Ta' spiss nitlobni mistoqsijiet, mill-qarrejja tal-kotba tiegħi, dwar kwistjonijiet 
ta' disinn u żvilupp. Mistoqsija li spiss nisma' hija, 'Id-disinni tal-pistoli tiegħek 
fil-fatt jaħdmu'2 Saħansitra nibgħatt tpinġijiet ta' 'titjib tad-disinn' 
okkażjonalment, minn disinjaturi tal-armi li jridu jkunu tifsira tajbal 


Il-qarrej għandu jkun konxju li l-armi murija f'din il-pubblikazzjoni jaħdmu, 
fis-sens li, jistgħu jitfgħu munizzjon ''down range' b'rata allarmanti għaljal Il- 
qarrej, madankollu, għandu jkun konxju wkoll li minħabba ċirkostanzi 
personali, u l-fatt li l-bini ta 'pistoli huwa kompletament illegali, ftit ħin intilef 
fid- 'disinn u żvilupp' 

stadju. Id-disinji tal-pistoli jistgħu, għalhekk, jiġu mtejba f'oqsma bħall- 
estetika, il-kumpattezza tad-disinn u l-komponenti, u l-materjali użati fil- 
kostruzzjoni eċċ. Minkejja dan, nittama li tajt it-triq f'qasam partikolari tad- 
disinn tal-pistoli, li jagħmilha aktar faċli għal disinjaturi oħra ta ''gun 
homemade' biex isegwu, u forsi jtejbu dak li għamiltl 
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Armi tan-Nar Spedjenti Homemade 


Se nibdew nibnu l-pistola tal-magni billi l-ewwel 
nibnu r-riċevitur t'isfel. Dan hu 

probabbilment l-aħjar post biex tibda minħabba l- 
riċevitur aktar baxx jaċċetta ħafna mill-armi tan-nar 
partijiet tax-xogħol jiġifieri l-mekkaniżmu tal-grillu u 


rivista. 


Ir-riċevitur t'isfel huwa maqtugħ, bl-użu ta' a 
hacksaw, minn 11 1/8' tul ta' 30 x 

30mm 16 gauge kaxxa sezzjoni azzar tubi. 
Jista' jintuża gauge itqal sa ħajt 

ħxuna ta '2mm, 

iżda fl-interess 
taż-żamma tal- 

arma ħafifa daqs 
possibbli, is-16 

gauge (1.6mm) 

tubu huwa l-aħjar. L-ewwel, 
aqta' t-tubu għal tul ta' 1114', ftit 

itwal mit-tul 11 1/8' meħtieġ. Użu 

'sett kwadru' biex tiżgura ż-żewġt itruf tal- 

tubu huma dritti, imbagħad aħsel it-tubu ġewwa 
ilma sħun bis-sapun biex jiżgura li jkun sewwa 
nadif. Diversi daħliet għandhom jinqatgħu fil- 

tubu, u biex tagħmel dan il-proċess malajr u 
sempliċi kemm jista 'jkun, I fornew żewġ skala 
mudelli, (Ara Figura A). Il-mudell 

il-folja għandha tiġi traċċata, jew aktar malajr, 
fotokopjata fuq folja ta' karta ta' daqs A4 

jew karta. Agħmel diversi kopji, fil-każ biss a 


slip tas-sikkina sseħħ waqt il-qtugħ. 


Poġġi l-folja tal-mudell ikkupjata fuq ċatt 
wiċċ u, bl-użu ta 'sikkina tas-snajja li jaqtgħu, maqtugħa 
iż-żewġ mudelli. It-tliet żoni sfumati fuq 
template No jitneħħew ukoll bir-reqqa 
kemm jista' jkun. Hija idea tajba li tuża ħakkiem biex 
jiggwida l-sikkina, biex tagħmel qtugħ kif 
preċiż kemm jista' jkun. Iż-żewġ mudelli huma issa 
inkollat mat-tubu riċevitur, kif muri hawn taħt. 
Iċċekkja li l-mudelli huma eżatti 
allinjament mat-tubu kemm jista 'jkun, qabel 
jimmarka l-pożizzjoni ta' kull riċess u 
kontorn fuq it-tubu. A scribe jew ieħor 
Għal din il-proċedura tintuża għodda bil-ponta qawwija. 
Is-sitt ċrieki mqassma jindikaw il-pożizzjonijiet 
tad-diversi toqob li jridu jittaqqbu fihom 
it-tubu, u dawn il-pożizzjonijiet għandhom ikunu mmarkati 
ukoll. Dan jitwettaq billi jitqiegħed a 
ponn, (taqta 
dwiefer, eċċ) fil- 


ċentru ta' kull wieħed 


jaqsam marka 
u ttektek 

il punch 
sod b'a 


martell biex tittrasferixxi l-pożizzjoni ta 'kull toqba 
permezz tal-mudell u fuq it-tubu. 

Qabel ma tneħħi l-mudelli, iċċekkja dak 

kull linja tal-punteġġ hija viżibbli b'mod ċar; imbagħad neħħi 
il-mudelli. Bit-tubi mmarkati b'mod ċar 

barra nistgħu nibdew naqtgħu r-riċevitur t'isfel. 

L-ewwel, il-kontorni tal-ġenb tar-riċevitur għandhom ikunu 
iffurmat, kif indikat mill-linji tal-punteġġ minn 
mudell Nru2. A hacksaw u nofs kbir 

fajl tond huwa dak kollu li hu meħtieġ biex jinkiseb dan. 
It-truf tat-tubu huma ffurmati l-ewwel, minn 
it-tneħħija tal-biċċa l-kbira tal-metall b'hacksaw, 


imbagħad iffajljar bir-reqqa kull tarf għall-għamla. 
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Kostruzzjoni ta' Riċevitur t'isfel 


Ritratt 2: Veduta tal-ġenb tar-riċevitur ta' fuq 


wara l-qtugħ. 


Is-sezzjoni arkata ħdejn it-tlieta 

ċrieki qasmu (issa punch immarkat) huwa l- 

riċess tal-gwardja tal-grillu. Agħmel serrieq maqtugħa fi 
kull tarf tal-marki tar-recess tal-gwardja, u 

raw sal-quċċata tal-arkata, it-tnejn raw qatgħat 

tagħmel forma ta ''V'. Fajl kbir nofs tond, idealment minn 
11A' sa Z2' madwar, issa jintuża 

ittrimmja l-riċess għall-forma mgħawġa korretta tagħha. 
Ftakar, inti qed isserrar permezz a 

tubu, għalhekk iż-żewġ naħat għandhom ikunu ffurmati bħala 
qrib l-istess dimensjonijiet possibbli, 

(Ritratt 2). Sussegwentement, aħna se drill it-toqob 
permezz tal-ġenb tar-riċevitur. It-tlieta 

isiru toqob fuq wara tar-riċevitur 

bi drill ta'4mm, u t-toqba waħda qrib 

in-nofs tar-riċevitur huwa mtaqqba għal a 


dijametru ta '5mm. L-erba 'toqob se 


eventwalment taċċetta l-brilli li jżommu l-qabda 
u l-grillu u l-boltijiet tal-pern tas-sear. 

Ovvjament, it-toqob huma mtaqqba permezz tal- 
riċevitur minn naħa għall-oħra, għalhekk ipprova 
biex iżżomm il-drill qrib angolu rett daqs 
possibbli li jiġi żgurat li kull naħa tkun l-istess. 
Jekk tintuża pressa drill, allura l-eżattezza ta ' 

kull toqba hija żgurata. It-tliet daħliet 

li eventwalment se taċċetta l-qabda, 

grillu, sear u rivista sew, issa jistgħu 

jinqatgħu fil-quċċata tar-riċevitur għall- 


dimensjonijiet imħalla mill-mudell Nrul. Mhuwiex 
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Ritratt 3: Veduta ta 'fuq tar-riċevitur ta' fuq 


li juru daħliet. 


possibbli li jitneħħew is-sezzjonijiet mhux mixtieqa 
bil-hacksaw hekk sensiela ta 

toqob ta' interkonnessjoni, madwar 3mm pulzieri 
dijametru, għandu jittaqqab tul ġewwa 

tarf ta' kull linja ta' punteġġ. Uża drill bit tajjeb li jaqtgħu 
għal din il-proċedura u jista 'jkun 

sar b'mod sorprendenti malajr. Bit-toqob 
imtaqqba, poġġi punch b'tarf ċatt, bħal 

tul qasir ta virga, fuq is-sezzjonijiet li jkun 

jitneħħa u laqat il-punch f'daqqa b'a 

martell. Il-metall mhux mixtieq se jinkiser 

bogħod u jistgħu jitneħħew. Il-jagged 

it-truf ta' kull riċess issa jistgħu jiġu ppreżentati 
bla xkiel għall-linji tal-punteġġ li ħallew il- 


template, (Ritratt 3). 


Tliet toqob ta '6.5mm issa huma mtaqqbin 
il-quċċata tar-riċevitur, fil-pożizzjonijiet 
immarkat. It-toqba wara l-magażin 

ukoll riċess hija eċċezzjoni għalkemm, kif inhi 
imtaqqba miż-żewġ naħat tar-riċevitur. 
L-irqas għall-qabda u l-magażin 

sew għandu jgħaddi minn ġol-riċevitur minn 
minn fuq għal isfel. Aħna diġà qatgħu l- 
daħliet ta 'fuq bl-għajnuna ta' mudell 

Nrul. Il-pożizzjoni ta'dawn iż-żewġ daħliet 
issa jridu jiġu trasferiti għan-naħa ta' taħt 
tar-riċevitur. L-irqas tal-qabda t'isfel huwa 


pożizzjonat diversi millimetri aktar lura 
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Ek 


FIGURA 'A': MOLDOLI TA' RIĊEVITUR TA' Isfel. 


NEĦĦI Ż-ŻONI GĦADDURA. 


QABEL MA JISTA JINTUŻA L-MUDELL GĦANDU JITKABBAR B'2596 

UŻU FOTOKOPIJAR. Nota: Wara t-tkabbir b'259 it-tul ġenerali tal-mudell għandu 
jkun 282mm, kif muri hawn fuq. Jekk ma jkunx dan il-kejl il-mudell jista 'jiġi 
mkabbar jew imnaqqas kif meħtieġ sakemm jinkiseb il-kejl korrett ta' 282mm. 
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Toqba tal-kamin Toqba ta 'aċċess bil-kamin tar-rebbiegħa Toqba tal-kamin 


Trigger/Sear recess Magazine ukoll riċess 


NI 
Ni 


Riċess tal-qabda 


Trigger kamin toqba Sear toqba bil-kamin 


Aqbad it-toqob tal-brilli 
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pożizzjoni eżatta tar-riċess t'isfel; dan jista 

issa jinqatgħu. L-unika differenza 

bejn iż-żewġ daħliet hija li l-aktar baxx 

riċess għandu talja baxx (bl-vleġġa) ippreżentata 


f'tarf wieħed. Dan is-slot għandu jkun 12mm 


wiesgħa x 2mm fond u se jaċċetta l- 
rivista qabda tar-rebbiegħa fi żmien debitu, 


Ritratt 5). 
Ritratt 4: Riċess tal-qabda t'isfel ieda) 


Fl-aħħarnett, neħħi kwalunkwe burrs u truf li jaqtgħu 
minn ġewwa tar-riċevitur ikkawżat minn 

it-tħaffir u l-iffajljar. L-uċuħ ta 'barra 

għandhom ikunu illustrati bla xkiel bl-użu medju 


sandpaper grad sakemm il-linji tal-punteġġ kollha jkollhom 


tneħħa. Ir-riċevitur t'isfel huwa issa 


lest u nistgħu nipproċedu biex tajbin kollha 


il-partijiet interni tal-pistoli msemmija qabel. 
Ritratt 5: Riċess tal-bjar tal-magażin t'isfel 
Innota talja baxxa (bl-vleġġa). 


mill-kontroparti ta' fuq tagħha. Dan biex jiġi żgurat 


SCORE LINES 


li l-qabda, meta mwaħħla, tkun ftit 


angolu fir-rigward tar-riċevitur. Miżura 


f'distanza ta'41mm minn wara tal- 


MAGAZINE WELL 


riċevitur u punteġġ linja dritta, dan 

marka li tkun it-tul tal-ħofol, (Ara 

Figura B). Il-wisa 'tal-riċess hija ta' 20Omm, biss 
l-istess bħall-kontroparti ta 'fuq tagħha. 
Neħħi l-metall mhux mixtieq billi tuża a 


hacksaw u file to shape, (Ritratt 4). 


L-irqas tal-bir tal-magażin t'isfel issa huwa maqtugħ 
fil-parti ta' taħt tar-riċevitur fil 

eżattament l-istess pożizzjoni bħal ta 'fuq 

riċess. L-eħfef mod kif tittrasferixxi l- 

pożizzjoni tar-riċess ta 'fuq fuq il- 

naħa ta 'taħt tar-riċevitur huwa li jiskorja tnejn 


linji vertikali 'l isfel in-naħa tar-riċevitur. 


FIGURE 'B' 


RECESS POSITION 


Il-qiegħ ta' kull linja jindika l- 


kien 
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Ritratt 6: Il-qabda ippinnjata fil-pożizzjoni 


Il-qabda tista' titwaħħal l-ewwel. Din il-parti hija 
xejn aktar elaborat minn tul ta' 40 

x 20mm 16 gauge tubu rettangolari. A 

gauge kemmxejn itqal jista 'jintuża, iżda 

għal darb'oħra, biex iżżomm l-arma ħafifa kemm 


jista 'jkun, 16 gauge huwa ideali. 


Aqta 'kull tarf tal-qabda f'angolu żgħir. 

Imbotta l-qabda fil-parti t'isfel miftuħa 

riċess u mbagħad 'il fuq u fil-parti ta' fuq 

ftuħ tar-riċess. Il-parti ta fuq tal-qabda għandha 
tkun laħlaħ mal-parti ta' fuq tar-riċevitur u a 
snug friction fit. Bħal kull parti, ċertu 

ammont ta 'twaħħil bl-idejn jista' jkun meħtieġ 


qabel ma l-qabda tiżżerżaq fil-pożizzjoni. 
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Żewġ labar tar-rebbiegħa ta '4 x 30mm issa huma użati biex 
żomm sew il-qabda fil-pożizzjoni. In-naħa ta ' 
ir-riċevitur huwa diġà mtaqqab għall-brilli 

iżda l-qabda mhix. Poġġi dijametru ta'4mm 

drill bit f'kull wieħed mit-toqob tal-qabda tar-riċevitur 
u drill permezz fil-qabda. Il-ġnub ta 

il-qabda għandha tkun imtaqqba separatament, 
mhux biss drill it-triq kollha permezz tal-qabda minn 
naħa għall-oħra jew it-toqob mhux se 

line up u l-brilli mhux se jisfruttaw. 

Issa tektek kull pin sakemm ikunu laħlaħ magħhom 
in-naħa tar-riċevitur, (Ritratt 6). Qabda magħmula 
minn tul ta 'tubu b'dan il-mod hija 

perfettament adegwat, u huwa solidu u 


raġonevolment komdu biex iżżomm, 


Il-'magazine well, li bażikament hija a 

tubu gwida għar-rivista, issa jista 'jkun 

magħmula u installati. Il-'bir' huwa magħmul minn 

tul ta '34.93 x 15.88mm 16 gauge 

tubu rettangolari. Tħallix il-kejl pjuttost ikkumplikat 
iqarraq 

int; huwa għall-iskopijiet prattiċi kollha, xejn 

aktar minn 35 x 16mm tubu. Madankollu, meta 
tixtri t-tubu, staqsi għall-eżatt 

kejl biex jiġu evitati kumplikazzjonijiet. 
B'differenza mir-riċevitur t'isfel u l-qabda, il- 
gauge, (ħxuna tal-ħajt tat-tubu) huwa ħafna 
importanti kemm iridu jkunu d-dimensjonijiet ta' ġewwa 
korretta, u dan huwa rregolat mill-gauge. 

Fornijt erba' tpinġijiet għall-bir, 'A', 'B','C' u 'D' (Ara 
Figura D). Kif muri 

fit-Tpinġija 'A', il-bir huwa 114mm fit-tul. 

L-ewwel irridu naqtgħu sezzjoni 12mm 
mill-quċċata tal-bir sabiex il-quddiem biss 

fdalijiet tal-ħajt, Tpinġija 'B'. Dan se jiġi ffurmat 


aktar tard fl-għalf tal-iskartoċċ 
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Ritratt 7: Il-magażin li juri r-recess tal- 
qbid tar-rebbiegħa u t-toqba ta' wara. 


rampa, iżda l-ewwel, żewġ sezzjonijiet tal-metall must 
jinqatgħu u jitneħħew minn wara 

ħajt tar-rivista sew għall- 

kejl muri fit-Tpinġija 'C'. Il-wisa 'ta' kull riċess hija rregolata 
mill- 

ħajt tat-tubu, għalhekk il-kejl tat-tul biss jeħtieġ li jiġi fornut. 
Rat 

barra l-metall mhux mixtieq bl-użu ta 'hacksaw 
għall-qatgħat fit-tul, u mbagħad drill a 

ringiela ta erba jew ħames toqob tul il-qiegħ 

tarf ta 'kull riċess, biex jippermettu l-sezzjonijiet 

li jitneħħew. Il-ġnub ta 'kull riċess 

se jkun mhux maħdum u jagged wara l-isserrar 

u għandhom jiġu ppreżentati sa l-ħajt tal- 

sew. Toqba ta '4mm issa hija mtaqqba permezz tal- 


nofs is-sezzjoni li fadal tal- 


ħajt ta'wara, (arrowed). A korrispondenti 

toqba, (arrowed), hija wkoll imtaqqba permezz tal- 
ħajt ta'quddiem oppost tal-bir fl-allinjament 
bit-toqba ta' wara, (Ritratt 7). Dan jista' jkun 

isir meta tagħmel l-ewwel toqba billi sempliċiment 
tħaffir it-triq kollha permezz tal-bir minn 

naħa għall-oħra. Truf li jaqtgħu kollha minn 
ġewwa U barra tar-rivista 

sew għandhom jitneħħew bil-fajl, hekk huwa 


kompletament bla xkiel. 


Ir-rampa ta' l-għalf ta' l-iskartoċċ għandha tkun iffurmata 
skond l-angolu muri fit-Tpinġija 'D'. Morsa 

il-bir fil-morsa allura l-quċċata tal-morsa 

xedaq huma livell mal-qiegħ tar-rampa. 

Dan jiżgura li r-rampa tkun aktar faċli 

forma. Poġġi sezzjoni qasira tal-virga madwar 4' 

fit-tul fuq ix-xifer ta' fuq tar-rampa u 

tektek sew il-virga bil-martell sakemm il 

rampa hija ffurmata għall-angolu muri fil 

Tpinġija 'D'. Filwaqt li din it-tpinġija hija a 

template, ma teħtieġx ikkupjar jew qtugħ. Il-magażin ukoll 
jista 'sempliċement 

jitqiegħdu fuq il-mudell sakemm ir-rampa 

jaqbel mal-angolu muri fit-tpinġija. 

Illustra l-wiċċ ta 'fuq tar-rampa u 

arrotonda ż-żewġ kantunieri li jaqtgħu li se jkun 

preżenti fuq it-truf ta' quddiem tagħha. L-iskop ta 

iż-żewġ daħliet u toqba maqtugħin fuq wara 

tar-rivista sew huma li jippermettu l 

twaħħil tar-rebbiegħa tal-qabda tal-magażin. Il- 
ir-rebbiegħa għandha żewġ skopijiet, li tieħu spazju żejjed 
fuq wara tal-bir u li żżomm 

ir-rivista f'postha. Huwa magħmul minn a 

tul ta 'l-azzar tar-rebbiegħa ta' 7/16' x 18 gauge 

strixxa, simili għall-materjal użat biex tagħmel 

dawk mexxejja azzar disponibbli fil-biċċa l-kbira tajba 


Ħwienet tal-ħardwer. 
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A. B. 
It-tarf tar-rebbiegħa jissaħħan 
b'torċa tal-gass biex tippermetti 
li tarf wieħed jiġi ffurmat f'linja. 
143 
; LI 
' MUDELL 
Ġ; 
Wara li tifforma l-linja l-qabda tar-rebbiegħa 
għandha titgħawweġ għall-forma tal-mudell. 
It-tul ġenerali tar-rebbiegħa għandu jkun 116mm 
wara l-liwja. 
FIGURA 'E', IL-QABDA tar-rebbiegħa tar-rivista 
fi 
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l 


Ritratt 8: Il-qabda tar-rebbiegħa tar-rivista 


L-azzar tar-rebbiegħa huwa disponibbli f'ħafna gauges 
u wisgħat differenti, minn ħwienet ta 'provvista ta' 
inġinerija ta 'mudell tajjeb; it-tip ta 

post fejn bennejja tal-fwar mudell 

magni u simili jixtru l-provvisti tagħhom. 

Jien ipprovdejt tliet tpinġijiet biex nera s-sekwenza 
korretta tal-formazzjoni tar-rebbiegħa fil-forma 
meħtieġa tagħha, (Ara Figura E). 

Tpinġija 'A' turi t-tul tar-rebbiegħa qabel il-liwja jiġifieri, 
143mm. Is-serrar permezz ta 'l-azzar tar-rebbiegħa 
huwa diffiċli ħafna minħabba 

ebusija tagħha, għalhekk huwa preferibbli li tnaqqas għal 
tul bl-użu ta 'diska tat-tqattigħ jew il-kantuniera ta' 


rota tat-tħin fuq grinder bank. 


L-ewwel pass huwa li tifforma tarf wieħed tal- 
rebbiegħa f'linja, kif muri fit-Tpinġija 'B'. 
Din il-linja hija s-sezzjoni tar-rebbiegħa li 


jaġixxi bħala l-qabda tar-rilaxx tar-rivista. 
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Clamp madwar pulzier jew hekk tar-rebbiegħa ġewwa 
aviċi hekk li ħafna mill-molol tul huwa 

viżibbli. Saħħan it-tarf viżibbli billi tuża gass 

torċa sakemm madwar pulzier tar-rebbiegħa huwa 
glowing kulur aħmar jgħajjat. Dan għandu jkun 

isir biex jiġi żgurat li ma jinkiserx 

waqt liwi. Żomm ir-rebbiegħa madwar nofs 

pulzier mit-tarf tiegħu b'par pincers 

u, filwaqt li żżomm il-fjamma tat-torċa fuq il- 
rebbiegħa, jiffurmaw il-linja. Tkeffx il- 

rebbiegħa iżda ħalliha tiksaħ bil-mod. 
Sussegwentement, clamp it-tul kollu tar-rebbiegħa 
f'viċi hekk li l-linja biss tkun viżibbli. 

Liwja l-linja lura ftit sakemm dan 

jikkonforma mal-forma ta' Tpinġija 'C'. Dan 

għandu jsir bil-kesħa tar-rebbiegħa, huwa 

mhux meħtieġ li ssaħħan l-azzar mill-ġdid. 

Neħħi r-rebbiegħa mill-morsa u liwja 

it-tul tar-rebbiegħa f'kurva żgħira, 

dan jista 'jsir faċilment bl-użu tas-swaba' 

pressjoni biss. Il-qabda tar-rebbiegħa issa għandha 
tidher simili għal Template 'C'; ma jagħmilx hekk 
għandhom ikunu taqbila perfetta, iżda għandhom 
kun raġonevolment viċin, (Ritratt 8). Miżura 

il-vojt fit-tarf tal-linja (arrowed), it 

għandha tkejjel madwar 6mm madwar. 

Fl-aħħarnett, il-qabda tar-rivista tista 'tiġi mwaħħla 
lill-magażin sew. Dijametru ta' 4mm 

toqba għandha tittaqqab permezz tar-rebbiegħa 
sabiex ikun jista 'jiġi imbarrat mal-magażin 

sew. Jien ma pprovdejtx eżatt 

kejl għall-pożizzjoni tat-toqba 

għax tista' ma tgħawwiġx ir-rebbiegħa 

eżattament kif għandi. Immarka l-pożizzjoni tal- 
toqba billi żżomm ir-rebbiegħa kontra wara 

tar-rivista sew, allura vojt ta madwar 

6mm jeżisti bejn in-naħa ta 'fuq tal-linja 


u l-qiegħ tal-bir ('A'- Ritratt 9). 
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Agħmel marka madwar ir-rebbiegħa f'konformità ma ' 
it-toqba li tajna qabel fil-ħajt ta' wara 

tal-bir. Din hija l-pożizzjoni li fiha l- 

toqba għandha tittaqqab. Uża dijametru ta'4mm 

kamin socket head koppla madwar 9mm twil 

biex iżżomm il-qabda tar-rebbiegħa fil-pożizzjoni, Arrow 
'B'. It-toqba li għamilna qabel fuq quddiem 

ħajt tar-rivista sew huwa li jippermetti wrench eżagonu li 
jiddaħħal fil- 

sew biex iżżomm il-kamin tas-sokit fil-pożizzjoni, 

sabiex il-ġewż jista 'jiġi ssikkat, Vleġġa 'C'. 

Ir-rivista sew u qabda tar-rebbiegħa 

l-assemblaġġ issa huwa lest u lest biex ikun 


mdaħħla fil-magażin sew recess. 


TWAĦĦIL IL-BIR 


Il-bir huwa mbuttat fil-quċċata tal- 
riċevitur u 'l isfel fil-kaxxi t'isfel. 
Qabel ma dan jista 'jsir, il-qabda tar-rebbiegħa 


għandhom ikunu unbolted u mneħħija. Il-bir 
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għandha tkun tight push fit, jew għallinqas tkun 

snug biżżejjed sabiex jibqa 'fil-pożizzjoni tiegħu 
volontarjament. Poġġi l-bir sabiex il- 

ponta ta 'quddiem ta' fuq tar-rampa ta 'l-għalf hija omm 
fuq in-naħa ta' fuq tar-riċevitur. Il-bir se 

eventwalment jinżammu bl-istann tal-fidda 

imma trid tibqa' mobbli għalissa. 

Il-qabda tar-rebbiegħa issa tista' terġa' titwaħħal 
lill-magażin sew. Meta jitwaħħal, il-quċċata 

tal-qabda tar-rebbiegħa għandha tkun madwar livell 
bil-quċċata tar-rivista sew. M'għandekx 

tinkwetax jekk hix kemmxejn ogħla jew aktar baxxa għalkemm, 
peress li mhux se tinterferixxi bl-ebda mod mal- 


funzjonament tal-arma lesta. 


Ritratt 9: Il-magażin immuntat għal kollox 


imwaħħal tajjeb mar-riċevitur. 
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Kif irrimarkat fil-bidu ta' dan 

ktieb, metodu relattivament faċli u rapidu 

tal-bini ta'magażin huwa li timmodifika tul 

tat-tubi, aktar milli jimmanifatturaw il 

rivista mill-bidu. B'differenza mill-omm 

rivista murija fil-volum wieħed li kien 

mibni minn tul wieħed ta' tubi, 

id-dimensjonijiet tal-iskartoċċ .32/.380 

jeħtieġu l-użu ta 'żewġ daqsijiet ta' tubi differenti. 
Il-korp ewlieni tar-rivista huwa tul ta' 7 $a' ta' tubu ta' 25.40 x 
12.70 x 1.6mm, f' 

kliem ieħor, standard 1' x ja' x 16 gauge. 

It-tieni tubu tar-rivista huwa tul ta '7 34'. 

ta' tubu tond ta' 12.70 x 0.91 mm (Wħ' x 20 g), 


(Ara l-Appendiċi 'E' għal dimensjonijiet .380). 


Dawn iż-żewġ tubi għandhom jinħaslu sabiex ikunu 
huma nodfa sewwa qabel ma jibdew 

kostruzzjoni. I fornew sebgħa 

tpinġijiet, 'A' sa 'G' (Paġna 23) biex juru 

kif jiġi mmuntat il-korp tar-rivista (Figura F). L-ewwel pass 
huwa li s-serrar it-tubu 'A' (A' 

X 20 gauge) fin-nofs. Ikollha tkun isserrat 

l-ewwel minn tarf wieħed u mbagħad l-ieħor, bl-użu 
a hacksaw kbir sabiex tikseb permezz tal- 

tul tat-tubu. Nofs biss huwa meħtieġ, 

l-ieħor jintrema. Iffajlja din it-taqsima 'l isfel 

tul it-tul kollu tiegħu bl-aktar mod indaqs possibbli 
sakemm tkun ħxuna ta '4.5mm, kif muri fi 


Tpinġija 'F'. Neħħi n-naħa ta 'fuq tal- 
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tubu rettangolari (1' x 92') kif muri fi 

Tpinġija 'B'. Dan għandu jsir billi jiġu serrati ż-żewġ ħitan tal- 
ġenb, aktar milli sempliċement 

isserrar il-parti ta' fuq tat-tubu. Bil-quċċata 

jitneħħa, neħħi ż-żewġ truf imqaxxra 

li se jeżistu fuq iż-żewġ ħitan ta ''ġewwa minħabba l 
proċedura tas-serrar. Kejjel l-għoli tat-tubu minn fuq għal 
isfel, għandu 

kejjel 25mm, kif muri fit-Tpinġija 'D'. 

Issa mexxi fajl tond jew nofs tond lura u 

'l quddiem tul it-tubi naħa miftuħa sakemm ċanfrin 
hija maħluqa, bħal fit-Tpinġija 'E'. Il-fajl għandu jkun ftit 
millimetri akbar mill-wisa ' ta' 

it-tubu. Iż-żewġ nofsijiet issa huma kklampjati 

flimkien ma' par clips tal-pajpijiet, bħal fi Tpinġija 'Ċ'. Is- 
sezzjoni tonda ta 'fuq trid tkun 

kemmxejn iżgħar fil-wisa 'mill-rettangolari 

tubu, għalhekk se jistrieħ fuq iċ-ċanfrin, aktar milli 
biss bilqiegħda fuq it-tubu. Dan huwa li tagħmel 

żgur li jeżisti kanal dejjaq fuq jew 

naħa tas-sezzjoni tonda ta 'fuq, kif muri fi 

Tpinġija 'G'. Jekk meħtieġ, poġġi s-sezzjoni tonda f'morsa u 
issikka bil-mod il- 

xedaq sakemm it-tubu jiġi mgħaffeġ ftit u 

se jaqbel maċ-ċanfrin kif meħtieġ. Issikka l- 

klipps tal-pajp biss biżżejjed biex iżżomm it-tnejn 
nofsijiet flimkien, imma mhux aktar minn hekk. Il- 
għoli ta 'ġewwa ta' dan l-assemblaġġ issa għandu jkun 
imkejjel b'gauge tal-vernier, jekk 

disponibbli, għalkemm jista 'jintuża tul ta' wajer maqtugħ 
għatttul korrett. Kif jidher 

fit-Tpinġija 'G', l-għoli ta'ġewwa għandu jkun 

25.5 sa 26mm. Dan il-kejl għandu 

jeżistu tul it-tul kollu tal- 

assemblaġġ. Ikun meħtieġ li tagħmel żgħir 


ammont ta' aġġustament biex jinkiseb dan 


kejl. 
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Ritratt 10: Il-magażin, il-blokka tal-forma 
u l-pin. 


Bi kwalunkwe aġġustamenti li saru u t-tnejn 

nofsijiet ikklampjati flimkien, japplikaw fluss għat-tul kollu 
taż-żewġ ġonot u l-istann tal-fidda 

iż-żewġ taqsimiet flimkien. Uża propan 

torċ tal-gass u saħħan diversi pulzieri tal- 

rivista tul naħa waħda. Applika l- 

istann u ħalliha tgħaddi tul il-kanal maħluq mill-ċanfrin. 
Iwettqu 

din il-proċedura fit-tarf l-ieħor tal- 

rivista, imbagħad dawwar ir-rivista 

u applika l-istann għall-ġonta opposta. 

Ħallih jiksaħ u mbagħad neħħi kwalunkwe eċċess 
istann minn ġewwa U minn barra tal- 

rivista. Pollakk il-ħitan ta 'barra bil 


sandpaper, b'attenzjoni partikolari għal 


iż-żoni konġunti. Il-korp tar-rivista 

issa lest u nistgħu nibdew naqtgħuha 

biex tifforma. Sabiex tagħmel dan sempliċi 
proċedura; il-mudell li jakkumpanja, 

(Ara Figura G), għandha tkun inkollata mal- 
korp rivista sabiex il-qiegħ dritta 

tmiem huwa livell mat-tmiem tar-rivista. 

Uża scribe u mmarka l-kurva żgħira 

maqtugħa forma fuq il-quċċata tal- 

rivista. Punch il-pożizzjonijiet tal-14 

toqob tal-wiri tal-iskartoċċ (mhux obbligatorju) u 
imbagħad neħħi l-mudell. L-14-il toqba 

huma 3mm fid-dijametru u huma mtaqqba 
permezz tal-korp tar-rivista minn naħa waħda 
lill-ieħor. Is-sezzjoni ta' fuq maqtugħa mgħawġa 


huwa ffurmat, bl-użu ta 'fajl nofs tond. 


A riċess u slot huma issa maqtugħa fil- 

ħajt ta' wara tar-rivista. Ir-reċess ta 'fuq 

hija 6mm fond u wiesgħa daqs il- 

ħitan tal-ġenb rivista se jippermettu. L-islott t'isfel 
huwa maqtugħ bl-użu ta 'xafra tal-hacksaw u hija 
pożizzjonat madwar 2mm 'il fuq mill-qiegħ 

tarf tar-rivista. Dan is-slot għandu jkun 

madwar 1.5mm fond u għal darb'oħra, bħala wiesgħa 
kif jippermettu l-ħitan tal-ġenb. Il-pjanċa tal-bażi 


żamma tar-rebbiegħa se jidħlu f'dan is-slot fil-ħin 


kors. 


Se jeżisti ammont konsiderevoli ta' burring 

ġewwa l-magażin minħabba l-filing u 

tħaffir. Dan għandu jkun kompletament 

jitneħħa b'fajl ċatt sabiex il-ġewwa 

ħitan huma kompletament lixxi. 

Id-daħliet u t-toqob kollha meħtieġa għandhom 

issa sar u nistgħu nipproċedu għal 

jiffurmaw ir-rivista 'xufftejn'. Ix-xufftejn tar-rivista huma 


responsabbli biex iżommu l-munzell ta 
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għandhom ikunu ffurmati għall-kontorn korrett kif 


muri fil-mudell li jakkumpanja, 
(Ara Figura H). M'hemmx għalfejn tikkopja jew 
FORM maqtugħa l-mudell, għandu jintuża bħala 


I I BLOCK gwida li fuqha titqiegħed il-blokka. 

TEMPLATE Sikura fajl kbir, naħa ċatta tħares 'il fuq, f'a 

I viċi. Żomm il-barra tal-blokk tal-forma 'l bogħod minn 
l 


inti kontra l-fajl. Iġbed il-bar lejk filwaqt li fl-istess ħin 


erfagħha, 

iżżomm pressjoni soda kostanti. 

Dan il-metodu se jsawwar it-tmiem tal- 
jimblokka b'mod korrett, u huwa foolproof 


FIGURA H. 


proċedura. Dawwar il-blokka u agħmel il- 


Il-blokka tal-formola għandha tiġi ppreżentata lill- l-istess għan-naħa l-oħra. F'intervalli matul 
forma tat-tpinġija ta' hawn fuq iffajljar, iċċekkja l-blokka kontra t-tpinġija 

u kun żgur li tkun qrib kemm jista 'jkun 

il-kontorn tal-mudell. Żerżaq il-blokka 

ġewwa l-magażin u poġġih hekk il 

tarf mgħawweġ huwa madwar 1mm taħt il-quċċata ta ' 
ix-xufftejn. Drill minn fuq l-aktar wiri 

toqba u t-triq kollha permezz tal-blokka, bl-użu ta ' l-istess 
dijametru drill kif użat għall 

it-toqob. Tektek f'brilla molla 54' fit-tul 


biex iżżomm sew il-blokka tal-forma ġewwa l- 


korp tar-rivista, (Ritratt 11). 


Clamp dan l-assemblaġġ f'morsa sabiex ix-xedaq 


qed iżommuha sod eżatt taħt ir-rebbiegħa 


Ritratt 11: dehra ta' wara tal-magazin bil MRAR KOPEWREN l l 
pożizzjoni tal-brilli. Poġġi tul qasir ta 'virga, 


blokk tal-forma ippinjat fil-post 


madwar 6mm fid-dijametru, kontra l-quċċata ta 


ix-xufftejn u tektek sew bil-martell. 
skrataċ ġewwa l-magażin u most 
Mexxi l-virga 'l quddiem u' l quddiem tul it-tul ta 'kull xoffa 
jiġu ffurmati għall-kontorn korrett biex jiżguraw 
sakemm ikunu ffurmati biex 
tmigħ bla xkiel ta 'skrataċ minn 
il-kontorni tal-blokk. Issa kejjel 
rivista sal-kamra. Għal din ir-raġuni, a 
id-distanza bejn ix-xufftejn, għandu jkun 
sempliċi 'form block' trid issir, madwar 
7.5mm, (Ara l-Appendiċi 'E' għal .380 
li x-xufftejn huma ffurmati. 
dimensjonijiet). Jekk id-distakk huwa inqas minn dan 


Il-blokka hija tul ta '8' ta' 9.5 x 19.05mm slide il-blokka lura ġewwa l-magażin 


(3/8' x 3/4') bar ċatt. Tarf wieħed tal-blokk u tektek bil-mod il-qiegħ tal-blokka 
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effettivament isuqha 'l fuq, u għalhekk 

tiżdied id-distanza bejn ix-xufftejn. 

Illustra t-truf ta 'fuq ta' ġewwa ta 'kull xoffa 

biċċa żgħira ta 'sandpaper biex tneħħi kwalunkwe 


truf li jaqtgħu. 


Aħna issa lesti li nagħmlu u noqogħdu l- 

partijiet interni tar-rivista. Dawn 

jikkonsistu mill-'follower', 'mainspring', 'base plate' u 
'retaining spring'. Is-segwaċi huwa 

magħmula u mwaħħla l-ewwel. Dan mhu xejn aktar 
minn biċċa strixxa ta 'l-azzar ta' 9.5mm (3/8) x 16 gauge, 
maqtugħa għal tul ta '59 mm. 

Kejjel f'distanza ta '35mm minn wieħed 

tmiem u jiskorja linja dritta. Ikklampja l 

strixxa fil-morsa sabiex il-quċċata tal-xedaq huma 
livell mal-linja tal-punteġġ. Bl-użu ta' martell, 
tgħawweġ is-segwaċi mal-kontorn tal-Figura 

'jien'. Round il-ponta ta 'quddiem tas-segwaċi 

qabel liwi, u wkoll, fajl taper fuq 

is-segwaċi riġel t'isfel fil-pożizzjoni 


murija. 


59mm 


TAPER 


FIGURA I. 


-26- 


Ammont żgħir ta 'filing mal-ġnub u 

ponta tonda ta 'quddiem tas-segwaċi jista' jkun 

meħtieġ qabel ma tiżżerżaq ġewwa l- 

rivista. Jew il-mod, għandu jkun maħlul 

tiżżerżaq tajbin, għalhekk se taħdem perfettament bla xkiel 


quddiem u lura ġewwa t-tubu tar-rivista. 


MANDRILU tar-rebbiegħa 


Ritratt 12: Mandrin tar-rebbiegħa. 


Issa nistgħu coil-molla ewlenija, iżda qabel ma nistgħu 
nagħmlu dan, mandrin sempliċi għandu jkun 

magħmul madwaru biex jgħajjatha. Għal dan, tlieta 

huma meħtieġa vireg tal-azzar, 6mm fid-dijametru u 14' fit- 
tul. Kull virga għandha tkun 

maħsul sabiex ikun nadif sewwa, imbagħad 

ikklampjat f'morsa, kull wieħed fuq l-ieħor 

bit-truf tal-vireg livell. Bl-użu ta 'torċa tal-gass, 

saħħan it-tarf tal-vireg u braze minnhom 

flimkien għal tul ta' madwar pulzier, 

(Ritratt 12). Wettaq din l-istess proċedura biex 

it-tarf oppost tal-assemblaġġ u mbagħad 

ħalliha tiksaħ. Drill żgħir 1.0 sa 1.5mm 

toqba mill-assemblaġġ tal-virga qrib wieħed 

tarf, li permezz tiegħu biex jitimgħu l-azzar tar-rebbiegħa 
wajer. Neħtieġu wajer ta 'gauge 20 li minnu nagħmlu r- 
rebbiegħa. Mużika jew wajer tal-pjanu, kif huwa 

huwa komunement imsejjaħ, huwa normalment mibjugħa f'rombli ta' 
25 sieq tul, u hija disponibbli b'mod wiesa 'minn 

l-aktar ħwienet tajbin tal-inġinerija tal-mudelli u 


manifatturi tar-rebbiegħa. Tuża l-ebda wajer 
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minbarra 20 gauge, jew ir-rebbiegħa se tkun 

tqila wisq jew ħafifa wisq. Tul ta 'sitt piedi ta' 

wajer huwa biżżejjed għall-coiling tar-rebbiegħa. Daħħal 
it-tarf tal-wajer permezz tal-mandrin 

toqba u għoqda biex jipprevjenu l-wajer minn 

tiġbed 'il barra. Stand fuq il-wajer u iġbed 'il fuq 

fuq il-mandrin sakemm il-wajer ikun stirat. 

Inkella, torbot it-tarf tal-wajer ma 'a 

oġġett stazzjonarju bħal morsa, bieb 

manku, eċċ Żomm il-mandrin f'angolu 

biż-żewġ idejn u ibda ddawwarha għal coil 
ir-rebbiegħa. Bir-rebbiegħa mdawra tul il- 

tul tal-mandrin vojt ta madwar 

10mm għandhom jeżistu bejn kull coil ta 

wajer. Meta tikkolja l-molla, id-distakk jista ' 

jiġi aġġustat billi sempliċement tiżdied jew 

jonqos l-angolu li fih il- 

mandrin jinżamm, (Ara Figura J). Ir-rilaxx 

tensjoni fuq il-wajer se tippermetti l-molla li 

parzjalment jinħall, ir-rebbiegħa ssir 

forma trijangolari. Aqta 'l-għoqda tal-wajer u żżerżaq ir- 
rebbiegħa mill- 

mandrin. Ir-rebbiegħa issa trid titgħawweġ lura fil-forma 


rettangolari oriġinali tagħha. 


Uża subgħajk biss għal din l-operazzjoni u 


agħfas il-ġnub ta 'kull coil lura ġo 


forma korretta tagħhom. Dan huwa ovvju u 
proċedura sempliċi u se FIGURA J. 


issir spjegazzjoni dwar kif tagħmel 


dan meta tara r-rebbiegħa, għalkemm diffiċli biex liwja tul it-tul tagħha meta lest, kif dan 

spjega bil-kliem. Meta aħna coil kwalunkwe mhux se jinterferixxi mal-korretta 

rebbiegħa, kemm jekk tondi jew rettangolari, se funzjonament tar-rivista. Ir-rebbiegħa 

dejjem ħoll meta tinħeles it-tensjoni. issa trid tiġi kkompressata diversi drabi 
Ir-rebbiegħa tonda xorta tibqa tonda, iżda qabel ma tkun mirquma għatttul korrett. 
il-verżjoni rettangolari, sfortunatament, se L-eħfef mod biex tagħmel dan huwa li tiżżerżaq a 
dejjem bżonn liwi lura għall-forma. koppja ta ' vireg dijametru 6mm, l-istess 
Tinkwetax jekk ir-rebbiegħa għandha sinifikanti tul bħala l-mandrin, permezz tar-rebbiegħa. 
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Dawn jaġixxu bħala gwida u jagħmlu 
tikkompressa r-rebbiegħa ħafna aktar faċli. 


Ir-rebbiegħa tar-rivista se tiċkien fit-tul minn 14' għal 


E 
madwar 10'. Issa uża par ta' 8 
tnalji u aqta' r-rebbiegħa għal tul ta' 8'. 
Il-molla ewlenija issa hija lesta u lesta 
biex tiżżerżaq ġewwa l-magażin. Qabel il- 
rebbiegħa hija mdaħħla, tarf wieħed għandu jitwaħħal mal- FIG U RA L. 


pjanċa tal-bażi biex tissiġilla l-qiegħ 
Ikklampja l-virga f'morsa f'vertikali 
tar-rivista. Il-pjanċa tal-bażi hija magħmula pit tu l A i A 
pożizzjoni sabiex 4' sa 5' tal-virga tkun viżibbli 
mill-istess strixxa ta 'l-azzar ta' 9.5mm 16 gauge l WI kaz 
fuq ix-xedaq tal-viċi. Pożizzjona n-nofs 
kif użat biex jagħmel is-segwaċi. Aqta '25mm 
sezzjoni tal-wajer kontra l-virga u 
tul ta 'l-azzar u arrotonda tarf wieħed għalhekk huwa tajjeb 
liwja l-wajer f'forma ta ''U', (Ara l-Figura 
tajjeb ġewwa l-qiegħ tal- 
L). Ikklampja t-tarf miftuħ ta 'din ir-rebbiegħa f'a 


nvisla, Drilogha P'djgmetti tai viċi hekk it-tarf mgħawweġ huwa viżibbli fuq il 


min-nofs tal-pjanċa sabiex tkun tista 
xedaq. Tektek din is-sezzjoni li toħroġ 'il barra b'a 


tkun imbarrata mar-rebbiegħa. Liwja l-aħħar coil : su l ĦA 
martell sakemm ikun mgħawweġ ċatt fuq il-quċċata ta 
tar-rebbiegħa f'linja u uża 4mm 
ix-xedaq. Il-ponta ta 'kull waħda miż-żewġ rebbiegħa 


dijametru sokit kamin, ġewż u washer, biex ħ i L Ala 
) 9 'frieket' issa għandhom ikunu mgħawweġ 'il barra għal a 


għaqqad il-pjanċa tal-bażi mar-rebbiegħa, (Ara 
tul ta'2mm. L-aħjar huwa li tikklampja l-ponot 


FORSI ta kull furketta fil morsa u liwja minnhom 
forma billi tuża martell u punch. Jekk il- 
SPRING żewġ sezzjonijiet milwija huma itwal mit-2 
i mm meħtieġa, għandhom jitnaqqsu 
WASHER g bl-użu ta' grinder. 


wisi PLATE 


FIGURA K. INSERT BASE 


PLATE SPRING 


Ir-rebbiegħa li żżomm il-pjanċa tal-bażi issa tista 'ssir. Tul tal- 
wajer tar-rebbiegħa ta 'kejl ta' 20, 60mm twil, huwa meħtieġ 
minn fejn tifforma r-rebbiegħa. Tul ta 'virga ta' l-azzar 


b'dijametru ta '6mm u madwar $' fit-tul huwa wkoll meħtieġ Ii 


li madwaru tifforma r-rebbiegħa. 


FIGURA M. 
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Ritratt 13: Ir-rivista lesta għall- 
assemblaġġ. 


Ir-rebbiegħa issa trid tiddaħħal fil- 

slot fil-ħajt ta'wara t'isfel tal- 

rivista, sabiex inkunu nistgħu jimmarkaw il-pożizzjoni fi 
li biex iħaffer it-toqba li se żżomm il 

molla fil-pożizzjoni, (Ara Figura M). Bil- 

rebbiegħa mdaħħla kompletament, immarka t-tarf ta 'isfel 
tar-rivista, fil-pożizzjoni fejn il 

żewġ frieket qed tipponta. Ittrasferixxi din il-pożizzjoni 
mal-ġenb tar-rivista madwar 2mm 'il fuq 

mit-tarf t'isfel tar-rivisti. Issa drill 

toqba f'dan il-punt 1.0 sa 1.5mm pulzieri 

dijametru permezz tal-magażin minn wieħed 

naħa għall-oħra. Meta r-rebbiegħa hija issa 

daħħal mill-ġdid, iż-żewġ frieket għandhom jaqbdu ġo 
it-toqob, u jipprevjenu l-molla minn 

jaqgħu barra. Neħħi r-rebbiegħa u l- 

partijiet interni jistgħu jiddaħħlu, (Ritratt 13). 


Żerżaq is-segwaċi fil-magażin l-ewwel, 
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segwit mill-assemblaġġ tal-molla ewlenija u l-pjanċa 
tal-bażi, u mbagħad erġa' waħħal ir-rebbiegħa li 


żżomm, biex iżżomm il-partijiet kollha f'posthom. 
MAGAZINE STOP 


Il-magażin issa huwa mmuntat għal kollox 

ħlief għall-'stop'. Dan mhu xejn aktar 

jelabora minn porzjon irqiq tal-15.88 x 

34.93mm x 16 gauge tubu, użati biex jagħmlu 

ir-rivista sew. Il-waqfien jipprevjeni l- 

rivista milli tkun imbuttata wisq 

l-arma, u wkoll, iżomm il-magażin 

fil-pożizzjoni billi tgħaqqad mal-qabda tar- 

rebbiegħa. Tarf wieħed tal-waqfien huwa ppreżentat lil a 
taper u t-tarf l-ieħor jitneħħa 


kompletament, (Ara Figura N). 
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MAGAZINE STOP 


a Ta 
TAPER 


FIGURA N. 


Qabel ma l-waqfien jinqata' mit-tubi, il- 

distakk bejn il-qiegħ tal-bir u 

it-tarf ta 'fuq tal-qabda tar-rebbiegħa għandu jkun 
imkejla. Għandu jkun madwar 6mm, iżda dan 

jista 'jkun ftit aktar jew inqas, skond 

dwar kif ġie ffurmat il-catch loop. 

Jekk wieħed jassumi li d-distakk huwa 6mm, ħxuna ta '6mm 
sezzjoni tat-tubu 15.88 x 34.93mm għandha 

jinqatgħu. Neħħi tarf wieħed tal-waqfien 

bl-użu ta 'hacksaw u tond it-truf 


taż-żewġ prongs li jirriżultaw b'fajl. 
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Kostruzzjoni Magazine 


Ritratt 14: Il-magażin immuntat. 


Ritratt 15: Il-qabda tar-rebbiegħa li 


żżomm il-magażin f'postu. 
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Imbagħad jiġi ppreżentat taper fuq it-tarf oppost 
u illustrat lixx. It-taper jippermetti l- 

qabda biex tiżżerżaq fuq il-waqfien, b'mod effettiv 
iżżomm ir-rivista fil-pożizzjoni. 

Il-ġnub ta 'fuq u ta' isfel tal-waqfiet għandhom ikunu 
iffajljat kompletament ċatt billi tiżżerżaq lura u 

'l quddiem tul il-wiċċ ta' fajl. Dan hu 

importanti ghax il-waqfa trid mate 

perfettament mat-tarf t'isfel tal-bir 

meta r-rivista tiddaħħal fil- 

arma. Żerżaq il-waqfien fuq il-magażin 

bejn il-11 u t-12-il toqba tal-wiri, (Ritratt 14). Dan 
huwa biss setting mhux maħdum; il 

waqfien għandu jibqa laxka sakemm l-intier 

arma hija mibnija, meta se tkun issaldjata 


permanenti fis-seħħ. 


Daħħal il-magażin fil-bir u l 

qabda għandha tiżżerżaq fuq il-waqfien u snap 
fil-pożizzjoni, iżżomm ir-rivista sod 
fil-pożizzjoni, (Ritratt 15). Ammont żgħir ta 
il-preżentata tista' tkun meħtieġa qabel il-qabda 
se snap fil-post, u ftit li xejn ħielsa 

logħob għandu jeżisti bejn il-qabda u 

waqfa. Ir-rivista, meta tiddaħħal, għandha 
tkun taħt pressjoni 'l quddiem kostanti minn 
il-quċċata tal-qabda tar-rebbiegħa u l-qabda 
loop innifsu. Ir-rebbiegħa telimina l- 

spazju żejjed fuq wara tal-bir, 

effettivament iżżomm ir-rivista qrib 


mar-rampa ta' l-għalf kemm jista' jkun. 
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saba għandu jkun xkatlat lixx, hekk huwa 

komdu meta jinġibed. Drill 4mm 

toqba dijametru permezz tal-grillu fil- 

pożizzjoni mmarkata bil-ponn, kif muri f'(Ritratt 
16). Daħħal il-grillu fir-riċevitur 


minn ġol-riċess tal-gwardja u waħħalha ġewwa 


pożizzjoni b'kamin sokit ta' 4mm u ġewż. 
Il-grillu għandu jpern bla xkiel fuq il- 
kamin mingħajr ebda snagging jew irbit. 


Il-gwardja tal-grillu hija mibnija minn a 


sezzjoni ta' dijametru ta' 50.80mm (2'), 16 


TRIGGER 
TEMPLATE tubi tal-kejl. It-tubu għandu jkun 26mm fit-tul u kull tarf 
għandu jiġi ppreżentat 
perfettament ċatt billi tiżżerżaq il-gwardja lura 
u 'l quddiem fuq fajl ċatt. Issa żgura l- 
FIGURA O. gwardja fil-morsa, iżda biex jipprevjenu l-xedaq 
mill squashing dan, issikka l-xedaq kontra 
it-truf tal-gwardja, aktar milli l- 
naħat. Uża hacksaw u neħħi a 
sezzjoni tal-ilqugħ sabiex tinħoloq slot għall-kejl fit-Tpinġija 
'A'. Dan 
slot jippermetti li l-grillu jgħaddi mill-gwardja tal-grillu. 


Ħarsa lejn il-gwardja bħala a 


wiċċ l-arloġġ, l-islott huwa maqtugħ sabiex il-qtugħ 

Ritratt 16: Il-grillu huwa maqtugħ minn tarf tax-xafra tal-hacksaw qed tipponta lejn 

sezzjoni ta 'pjanċa tal-azzar. TA AI . TEMA AT 
il-pożizzjoni 'għaxra sa tnejn', bħal fit-Tpinġija 'B'. 

Issa nistgħu noqogħdu l-grillu u l-gwardja. It-tnejn huma 

partijiet sempliċi ħafna u sempliċi — —1—1Z 2 

li tagħmel. Se nibdew bil-grillu minn 


qtugħ il-mudell li jakkumpanjaha u inkullar ma 'sezzjoni ta 


azzar ħoxna ta '1/8'. 

pjanċa, (Ara Figura O). Il-pjanċa għandha 

kejjel minimu ta' 3' x 2'. Mark 26mm 
—it-6x—— 

madwar il-mudell u punch marka l 

ċirku qasmu. Aqta 'l-grillu b'a 

hacksaw u file għall-għamla. Is-sezzjoni ta l A 


il-grillu li jinġibed mill- 


kes 
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Il-gwardja għandha tkun imbuttatura stretta fil- 
riċess tal-gwardja, għalhekk se jibqa 'fil-pożizzjoni tiegħu 
minn jeddhom mingħajr ebda issaldjar; għalkemm 
huwa aħjar li issaldjar fil-post sabiex ikun sigur. 
Probabbilment ikun meħtieġ li tagħfas 

il-ġnub tal-gwardja, sabiex tagħmilha a 

forma ovali żgħira, qabel ma jkun possibbli li 

agħfas l-ilqugħ fil-post, (Ritratt 17). Bl-ilqugħ 


imwaħħal, kun żgur li ma tagħmilx 


jipprevjeni l-grillu milli jiċċaqlaq liberament. Jekk dan 


ma, iżżid il-wisa 'tal-islott. 


Ritratt 17: Trigger u lqugħ imwaħħla mar-riċevitur 


kowt 
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Is-sear hija s-sezzjoni tal-grillu 

mekkaniżmu li jirrilaxxa l-breech 

jimblokka meta jinġibed il-grillu. Huwa magħmul 
billi timmodifika dijametru ta'10Omm 

wrench eżagonali, imsejħa wkoll 

'Ċwievet' eżagonali. Dawn huma ħafna 
disponibbli mill-biċċa l-kbira tal-ħardwer tajjeb 
ħwienet. Huma magħmula minn imwebbes 
azzar, U minħabba l-għamla tagħhom, jisilfu 
infushom idealment għall-kostruzzjoni ta ' 
sear spedjenti. Iċ-ċwievet jistgħu jvarjaw fi 

tul skond il-manifattur, 

iżda t-tul ma jimpurtax f'dan il-każ kif 
neħtieġu biss is-sezzjoni tan-nofs taċ-ċwievet. 
Dan, madankollu, jagħmel l-għoti xi 

kejl għall-ħtieġa 

modifiki diffiċli. Għal din ir-raġuni l 

fornew erba' mudelli biex jagħmlu 


iffurmar taċ-ċavetta operazzjoni sempliċi, (Ara 


Figura Q). Iż-żewġt itruf taċ-ċavetta għandhom ikunu 


jitneħħa sakemm ikun l-istess tul bħal 


Tpinġija 'A'. Mhuwiex possibbli li raw permezz taċ-ċavetta 


b'hacksaw minħabba 


l-ebusija ta ' l-azzar, hekk grinder angolu, preferibbilment 


mgħammra bi slitting 

rota, għandha tintuża. Jekk angle grinder huwa 
assolutament mhux disponibbli, wieħed mill- 
xfafar tas-serrieq miksija tungstenu jistgħu jkunu 
użati, għalkemm huma pjuttost għoljin. 


Is-sezzjoni mgħawġa ta 'fuq taċ-ċavetta hija 
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iffurmat bl-użu ta 'fajl u mbagħad illustrat 

bla xkiel bil-sandpaper. Il-mudelli huma 

mhux ikkupjati u mneħħija, iżda pjuttost, il 

ċavetta hija stabbilita fuqhom f'intervalli sakemm il 

ċavetta taqbel mal-mudelli. In-naħa tal- 

ċavetta, li issa se nirreferu għaliha bħala s-sear, 

hija ppreżentata ċatta fil-pożizzjoni illustrata fi 

Tpinġija 'B'. Huwa aktar mgħaġġel li tuża grinder tal-bank biex 
tneħħi l-biċċa l-kbira tal-azzar 

qabel ma tispiċċa tuża fajl. File biss 

bogħod biżżejjed azzar sakemm it-tarf tal-kantuniera huwa 
kompletament ċatt, u mhux aktar. Din iż-żona ċatta 
jippermetti li s-sezzjoni ta 'quddiem tal-grillu tistrieħ b'mod 
pożittiv mal-ġenb tas-sear. Kif 

muri fit-tpinġija 'C', tliet toqob issa huma 

imtaqqba permezz tal-sear għad-dijametri 

u pożizzjonijiet murija. L-akbar minn dawn 

toqob tittaqqab l-ewwel. Dan huwa l-bolt tal-pern tas-sear 
toqba, huwa 5mm fid-dijametru u pożizzjonat 

13mm mit-tarf tas-sear. It-toqba 

jistgħu jiġu mtaqqba fil-sears preżenti mwebbsa 

kundizzjoni jew jista' jiġi ittemprat Dan se 

jiddependu fuq liema tip ta 'drill bits huma użati. Huwa 
huwa preferibbli li tħaffer it-toqob mingħajr 

ittemprar tal-azzar billi tuża drill 'Cobalt' 

bits. Dawn huma ddisinjati apposta għat-tħaffir 

permezz ta 'azzar iebes u huma utli ħafna, 

għalkemm pjuttost għoli. Jekk dawn huma 

mhux disponibbli, is-sear għandu jissaħħan sakemm 
huwa glowing aħmar jgħajjat fil-kulur fiż-żoni 

fejn għandhom isiru t-toqob. Dan għandu 

isir darbtejn, ħalli l-azzar jiksaħ 

bil-mod bejn kull tisħin. Huwa aħjar li 

uża torċa tal-gass propan għal din il-proċedura 

peress li tagħti temperaturi ferm ogħla minn a 

torċ mgħammra bi skartoċċ tal-butan. 

Minħabba li l-sear huwa ottagonali fil-forma, il 


l-ewwel toqba trid tittaqqab fuq xifer tal-kantuniera. 
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L-ewwel, drill toqba b'dijametru ta ''2mm permezz tal- 
sear, 13mm mit-tarf, imbagħad erġa drill il 


toqba għad-dijametru finali ta ''5mm tagħha. It-tieni 


Toqba ta '2.5mm issa hija mtaqqba fuq il-lemin tal- 


toqba ta '5mm. Il-pożizzjoni eżatta ta'dan mhix 


importanti wisq, imma bejn wieħed u ieħor, huwa 


madwar 3mm mit-tarf tas-sear. Ritratt 19: Veduta minn fuq tas-sear biż-żewġ 


Għal darb'oħra, iffajlja żona ċatta qabel ma tipprova labar mwaħħla. 
drill it-toqba, sabiex it-drill ma jiżżerżaqx 
il-kantuniera. Toqba oħra ta '2.5mm issa 
imtaqqba mill-erja ċċattjata, 4Amm 
mit-tarf tas-sear. It-toqba hija 


jinsab eżatt taħt it-tarf tal-kantuniera, kif muri fit-Tpinġija 'C'. 


Is-sear lest huwa 


muri fit-Tpinġija 'D'. 
Ritratt 20: Sear molla, kamin u ġewż. 
Fl-aħħarnett, tektek pin tal-molla b'dijametru ta 


'2.5mm f'kull toqba ta' 2.5mm sakemm ikun tul uniformi 
tal-pin hija viżibbli fuq kull naħa tas-sear, 

(Ritratti 18 u 19). Kull pin għandu jkun 1' 

fit-tul. Is-sear issa lest li jkun 

imwaħħla, iżda qabel dan jista 'jsir, aħna 

trid tagħmel il-molla sear, (Ritratt 20). 

Dan huwa magħmul minn strixxa tal-azzar tar-rebbiegħa ta' 

j' x 20 gauge. Ir-rebbiegħa għandha 

tkun 88mm fit-tul. Drill dijametru ta'6mm 


toqba distanza ta mm minn tarf wieħed ta 


ir-rebbiegħa, imbagħad ilwiha, billi tuża subgħajk, SE 


għal bejn wieħed u ieħor l-istess forma tal-Figura 'R'. 
SPRING 


Ritratt 18: Is-sear hija ċavetta modifikata. FIGURA R. 
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Ritratt 21: Veduta minn fuq tar-riċevitur 
immuntat. 


terż 


Daħħal ir-rebbiegħa minn ġol-riċess tas-sear 

u waħħalha f'postha b'kamin tas-sokit 

washer u ġewż. Is-sear issa huwa pożizzjonat 

fuq il-molla u assigurati fil-post ma 

kamin tas-sokit ta 'dijametru ta' 5mm. Dan għandu 
tkun 35mm fit-tul u miżmuma fil-post ma 

ġewż. Is-sezzjoni twila ta 'quddiem tar-riġel tal-grillu 
għandha tkun isserraħ fuq il- 

pin li jisporġi fuq in-naħa ċatta tas-sear. 

Meta l-grillu jinġibed, is-sear għandu 

drop down sabiex it-tarf mgħawweġ ta 'fuq tiegħu jkun livell 


mal-parti ta' fuq tar-riċevitur, (Ritratt 21). 


Tinkwetax jekk tkun xi ftit 'il fuq jew taħt 

din il-pożizzjoni, xorta se jirrilaxxa l-breech 

jimblokka perfettament tajjeb. Il-prijorità ewlenija hija 
li s-sear ma jorbotx jew snag fuq il 

sear recess jew il-grillu. Għandu jiċċaqlaq 

bla xkiel u jkun taħt kostanti 'l fuq 


pressjoni mir-rebbiegħa. 


Ir-riċevitur t'isfel issa huwa mmuntat kompletament, 
(Ara Ritratt 22), u nistgħu nibdew nibnu 


in-nofs ta 'fuq tal-pistola tal-magni. 


Machine Translated bv Google 


Sear Kostruzzjoni 


Ritratt 22: Ir-riċevitur t'isfel immuntat kompletament. 
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Ir-riċevitur ta'fuq huwa mibni minn an 

11 jA' tul ta' sezzjoni tal-kaxxa ta' 30 x 30 x 2mm 

tubi. Dan huwa eżattament l-istess daqs użat għalih 
ir-riċevitur t'isfel, ħlief li l-gauge 

għandu jkun itqal, jiġifieri, ħxuna tal-ħajt ta 

2mm. Qabel ma nistgħu naqtgħu dak meħtieġ 

daħliet fit-tubu, għandu jkun 

temporanjament imwaħħal mal-parti ta 'fuq ta' l-aktar baxx 
riċevitur bl-użu ta' koppja ta' klipps tal-pajp, (Ritratt 23). Biex 
tagħmel dan, il-magażin tajjeb u qabda 

għandhom jitneħħew. Kun żgur li l- 

breech, (tarf tal-qabda) taż-żewġ tubi huma livell, 

u li kull tubu huwa qrib perfetta 

allinjament kemm jista' jkun. Issikka sew iż-żewġ klipps biex 
iżżomm it-tubi f'din il-pożizzjoni. 

Ikklamp dan l-assemblaġġ f'morsa, (aktar baxx 

riċevitur iħares 'il fuq) u drill toqba ta' 6mm 

permezz taż-żewġ toqob tal-bolt tar-riċevitur t'isfel 

u permezz fir-riċevitur ta 'fuq, (Ritratt 24). Billi tħaffir permezz 
taż-żewġ riċevituri fil 

bdan il-mod, nistgħu nkunu ċerti li se jkunu fil 

allinjament preċiż meta l-arma hija 


finalment immuntati. 


Ritratt 23: Ir-riċevituri huma kklampjati 
flimkien b'żewġ klipps tal-pajp. 


Ai 


Ritratt 24: Tħaffir mit-toqob tal-bolt 
tar-riċevitur t'isfel. 


Biż-żewġ riċevituri għadhom ikklampjati flimkien, 

ikteb l-ittri 'EP' fuq in-naħa tal-lemin tar-riċevitur ta' fuq. 
Fuq l-oppost (xellug 

naħa) ikteb l-ittri 'EH' u mbagħad 

neħħi l-klipps tal-pajp, (Ara Figura T). 

Fejn iż-żewġ riċevituri ġew magħquda 

flimkien, (in-naħa t'isfel), scribe 'MW'. Huwa 

meħtieġa biex timmarka kull naħa tal- 

riċevitur b'dan il-mod biex jiżgura dan li ġej 

daħliet huma maqtugħa fil-ġnub korretta ta 


ir-riċevitur. Dawn ittri marki ta' referenza 


toqgħod għal Port ta 'Ejection (EP), Toqba ta' Ejector 
(EH), u Magazine Well (MW). L-aktar baxx 

riċevitur issa jistgħu jerġgħu jiġu mmuntati u 

jitqiegħdu fuq naħa waħda peress li aħna mhux se jeħtieġu dan 
mill-ġdid sakemm ir-riċevitur ta 'fuq ikun kompletament 
immuntati. L-irċevuti issa jistgħu jinqatgħu 


fir-riċevitur ta' fuq, (Ara Figura U). 


Nibdew bit-Tpinġija 'A', li turi 
il-pożizzjonijiet tal-port ta 'l-ejection u l- 
slot tal-manku tal-bolt. Uża kwadru sett u 
ikteb il-pożizzjoni tal-port ta 'l-ejection 
fuq in-naħa tal-lemin tar-riċevitur, fejn 
immarkajna ''EP'' qabel. Il-port ma jistax 
jinqatgħu bil-hacksaw, għalhekk serje ta 
toqob inter-konnessjoni, 3 jew 4mm 


dijametru, huma mtaqqba tul ġewwa ta ' 


il-marki tal-linja tal-punteġġ. Dan se jippermetti 
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is-sezzjoni mhux mixtieqa ta ' l-azzar li jkun 
jitneħħa bl-użu ta 'tul qasir ta' virga u a 
martell. It-truf imqaxxra madwar il- 


ċirkonferenza ta 'ġewwa tal-port tista' issa 


tiġi ppreżentata bla xkiel. 


L-islott tal-manku tal-bolt issa huwa maqtugħ fil-parti ta 'fuq 
rokna tal-lemin tar-riċevitur. Huwa 

pożizzjonat 55mm mit-tarf tal-breech ta 

ir-riċevitur u huwa 110mm fit-tul. Mark 

il-bidu u t-tmiem tal-islott, imbagħad fajl 

żona ċatta bejn iż-żewġ marki. Dan ċatt 

iż-żona għandha tkun wiesgħa biżżejjed biex tippermetti 
it-tarf tal-kantuniera biex jittaqqab mingħajr ma l-drill jiżloq 

mill-kantuniera. Għal darb'oħra, dan 

riċess ma jistax jinqata 'b'serrieq, għalhekk 

drill serje ta 'toqob, b'dijametru ta' 6mm, 

tul it-tul kollu taż-żona ċatta. An 

Angle grinder issa jintuża biex jaqta ' 

u twessa' l-islott. Dan se jippermetti fajl ċatt 

biex tidħol fis-slot, li mbagħad tintuża biex tiffajljaha 


għal wisa 'ta' 6 sa 6.5 mm, (Ritratt 25). 


Ritratt 25: Ir-riċevitur ta 'fuq ma' kulħadd 


daħliet maqtugħa. 


L-islott jista 'jinqata' f'pożizzjoni aktar baxxa jekk 
meħtieġa, iżda mhux inqas minn 20mm mill- 
tarf t'isfel tar-riċevitur. Dan aktar baxx 
pożizzjoni tal-bolt manku slot hija l-aktar 


estetikament pjaċir wieħed, jekk jistenna huma ta 
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importanza għalik, imma jien sempliċement 
poġġa l-islott fil-kantuniera eżatta 

pożizzjoni, bħala 'Happv Medium' hekk li 
jitkellmu. Huwa verament biss isfel għal personali 
preferenza dwar fejn ikun is-slot 


pożizzjonat. 


Issa nistgħu nduru għal Tpinġija 'B' u naqtgħu 

l-inħawi għall-magażin sew u sear. Uża kwadru stabbilit mill- 
ġdid biex iżżomm kull wieħed 

marka tal-kitba kwadra u preċiża daqs 

possibbli, imbagħad maqtugħa fil-pożizzjoni murija 
billi tuża l-istess metodi deskritti hawn fuq. 

Ħames toqob issa huma mtaqqbin mix-xellug 

naħa tar-riċevitur, kif muri fit-Tpinġija 

'C', Iskriva linja fit-tul tax-xellug 

naħa, qrib iċ-ċentru kemm jista' jkun. 

Agħmel punch mark 76mm tul din il-linja 

(minn quddiem tar-riċevitur) u drill a 

Toqba b'dijametru ta '6.5mm f'din il-pożizzjoni. Dan 


toqba aktar tard taċċetta l-bolt ejector 


L-irqas kollha issa nqatgħu ħlief għal 

l-erba 'toqob tul il-qiegħ ta' Tpinġija 

'C', Dawn it-toqob huma 3mm fid-dijametru u 
dalwaqt se taċċetta l-linji tal-braga. 

Madankollu, sakemm isiru l-linji, biss 

drill tnejn mit-toqob, għall-kejl 

fil-Figura 'U', Tpinġija 'C'. Il-loops tal-braga 
huma ffurmati minn tul ta 'dijametru ta' 3mm 
(jew kemmxejn akbar) virga tal-azzar, kif muri fi 
Figura 'V'. Aqta 'żewġ tulijiet ta' virga ta'65mm 
u fajl punt fuq kull tarf. 

Virga ordinarja tal-azzar ħafif hija perfettament 
b'saħħtu biżżejjed għall-loops tal-braga. 

Kejjel f'20Mm minn kull tarf tal- 

virga u iffurmahom f'forma ta ''U' billi 

liwihom f'dan il-punt. Il-kejl minn ġewwa tal-loops tal-braga 


għandu jkun 


Machine Translated bv Google 


Armi tan-Nar Spedjenti Homemade 


Slot tal-manku tal-bolt 


TA' FUQ 
RIĊEVITUR 


T'ISĦIQ 
O RIĊEVITUR 


Dehra ta' wara tar-riċevituri 


bħallikieku jimmiraw arma. 
'EH' (Toqba tal-Ejector) 
'EP' (Port ta' Ejection) 


FIGURA 'T' 


ARE 
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IN-NAĦA DRIMIN 42mm ——bq. L 
PORT TA' EJECZZJONI 
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42mm 
Tan JUOMIN: Ti i MAGAZINE TAJJEB 


LINJA ĊENTRU 
(NAĦA XELLUG) 


TOQBA TA' EJECTOR 


I 16mm I 12mm 
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madwar 28mm, imma tinkwetax jekk xi ftit 

ftit jew wisq, ma jimpurtax wisq. 

Daħħal waħda mir-riġlejn bil-ponta f'wieħed minn 
it-toqob tal-linja u tektek is-sieq l-oħra bil 

martell. Dan se jimmarka l-pożizzjoni ta ' 

it-tieni loop toqba pożizzjoni fuq il- 

naħa tar-riċevitur. Issa wettaq dan 


istess proċedura għat-tieni loop u 


imbagħad drill iż-żewġ toqob. 
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FIGURA V. 
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Ritratt 26: Is-Sling Loops huma tal-fidda 
issaldjat fil-post. 


Imbotta kull loop fil-pożizzjoni sabiex ikunu 
jisporġi madwar 6mm (V' ) mill-ġenb 
tar-riċevitur. Kull linja tal-braga hija issa 
permanenti miżmuma fil-pożizzjoni ma żgħir 
qatra tal-istann tal-fidda, jew elettriku ordinarju 
(Artab) istann, applikat fil-punt fejn 

is-saqajn tal-linja jgħaddu mill-ġenb tal- 


riċevitur, (Ritratt 26). 


It-tubu tar-riċevitur ta 'fuq issa huwa lest 

u lest biex jitwaħħal mal-intern 

partijiet tax-xogħol. Madankollu, qabel ma nistgħu noqogħdu 
il-kanna, breech block, mainspring u 

reil shield, irridu ninstallaw tliet 'Xaft 

Lock Collars' ġewwa r-riċevitur. 

L-għenuq għandhom żewġ skopijiet, l-ewwel, huma 
ħalli ż-żewġ riċevituri jiġu mbarrati 

flimkien u, jaġixxu bħala retainers għall- 

assemblaġġ tal-kanna, bolt u molla prinċipali. 

L-għenuq għandhom varjetà ta 'użi bħal 

gerijiet u taljoli li jżommu fuq il-magna 

għodod u huma disponibbli b'mod wiesa 'mill-bolt 

u fornituri tal-ġewż u ħardwer tajjeb 

ħwienet. Kullar huwa mkejjel bid-daqs 

ta 'bar jew xaft huwa li jitwaħħal, fi kliem ieħor, jekk 
kullar huwa meħtieġ biex jitwaħħal bar b'dijametru ta' 1', 
nitolbu kullar ta' 1'. Il-pistola tal-magni tagħna 


teħtieġ ħmistax-il 12' kullari. 
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Id-dijametru ta' barra (OD) tal-għonq ta' t'. 
normalment ikun 1', madankollu, meta tixtri, 
l-OD għandu jitkejjel biex ikun żgur 

huma tad-dijametru korrett. Huwa tajjeb 

ta' min jirrimarka hawn li se 

kultant tiltaqa' ma' għenuq li, 

għalkemm huma 4 '', mhumiex 1'' OD, iżda 
kemmxejn akbar jew iżgħar. Dan huwa dovut għall-fatt li 
manifattur differenti jista 'jagħmel 

għenuq għal speċifikazzjonijiet kemmxejn differenti. 
Sakemm l-għenuq ikunu bejn 25.40mm 

- 26mm (1'') se jkunu tajbin li jiżżerżqu 

ġewwa t-tubu riċevitur. Ukoll, kejl 

it-tul (ħxuna) tal-għenuq; huma 

għandu jkun madwar 11mm fit-tul. Kull wieħed 
l-għonq ikun mgħammar b'kamin tal-gerbu, 

li, meta ssikkat, iżomm l-għonq fuq 

il-bar jew it-tubu li jkun imwaħħal miegħu. Dawn 
viti mhumiex meħtieġa għat-tlieta 

għenuq aħna qed twaħħil ġewwa l-riċevitur; 
dawn għandhom ikunu unscrewed u 

mormija. Id-dijametru ta' ġewwa, (ID), għandu 
jiżdiedu fuq tnejn mit-tliet għenuq 

minn 12.70mm ( tf' ) preżenti tagħhom għal ID 


ta' 14.2mm. Ir-raġunijiet għal dan se 


jidher aktar tard. 


A 14.2mm, (9/16'), reamer taper pin huwa 

meħtieġa għal dan il-għan. Kemm dritta u 

reamers għax-xejn jintużaw b'mod estensiv fi 

inġinerija, u huma disponibbli b'mod wiesa ' 

second hand. Sors tajjeb għall-provvista huma għodda u 
makkinarju second hand 

negozjanti, fejn kaxxi sħaħ ta 'reamers 

jistgħu jinstabu. Ħafna oġġetti tal-istokk falluti 
f'kondizzjoni mhux użata jistgħu wkoll jiġu akkwistati 
bi frazzjoni tal-prezz il-ġdid. 


Tagħmel xi tkun, tixtrix ġdida 


——01—880s8689r————i 
/ 


Ritratt 27: L-Għenuq huma reamed out 


bl-użu ta' reamer jew għodda simili. 


reamers, huma għaljin projbittivament, 

u, kif indikat hawn fuq, dan huwa 
mhux meħtieġ li tagħmel dan. Meta tixtri xi 

reamer second-hand, dejjem iċċekkja dak 

it-truf tal-qtugħ huma jaqtgħu u 

bla ħsara, jekk għandek dubju, staqsi lil xi ħadd 

min jafl Qabbad kullar sew 

morsa u poġġi l-reamer f'post xieraq 

'Tap Holder', jew drill manwali jista 'jkun 

użat, sakemm iċ-ċokk ikun kbir biżżejjed 


biex taċċetta d-dijametru ta 'reamer. 


Biex tiżgura li l-reamer jgħaddi mill-għonq b'mod preċiż, 
żomm il-reamer bħala 

qrib angolu rett mal-wiċċ kullar kif 

possibbli. Applika pressjoni 'l quddiem ħafifa ħafna 
lill-reamer sakemm jgħaddi it-triq kollha 

miċ-ċentru tal-għonq, (Ritratt 27). 

Eżattament l-istess proċedura titwettaq 

fit-tieni mit-tliet għenuq. Il- 

għenuq issa huma lesti biex jiddaħħlu ġewwa l- 
riċevitur. Ħdax-il koppla b'dijametru ta' 6mm 

viti tas-sokit tar-ras, 6mm twal (imkejla 

min-naħa ta' taħt tar-ras sat-tarf 

tal-ħajta), huma meħtieġa li jżommu l- 

għenuq fil-pożizzjoni. Il-viti tas-sokit għandhom 
għandhom l-istess daqs tal-ħajt, (żift), bħall- 

grub viti, sabiex il-viti sokit se 


kamin fl-għenuq. A vit għandu jkun ukoll 


Machine Translated bv Google 


Armi tan-Nar Spedjenti Homemade 


akkwistat bl-istess daqs tal-ħajta bħall- 

viti. Iż-żewġ toqob ta' 6mm li tajna 

qabel, (meta ż-żewġ riċevituri kienu 

ikklampjati flimkien) jippermetti tnejn mill- 

għenuq li għandhom jiġu mbarrati ġewwa r-riċevitur. 
Daħħal l-ewwel kullar modifikat fil- 

riċevitur, eżatt quddiem il-port ta 'l-ejection, 

u line up l-għenuq grub kamin toqba mal-toqba bolt riċevitur. 
Uża eżagonu 

ċavetta u kamin f'wieħed mill-viti tas-sokit 

permezz tal-ħajt riċevitur u fil- 

kullar. Issikka l-kamin biex iżżomm sew il- 

kullar f'postu. Issa daħħal it-tieni, 

(mhux modifikat), kullar fil-breech tal- 

riċevitur u waħħalha fil-pożizzjoni billi tuża l- 

l-istess proċedura. It-tielet, (modifikat) 

kullar huwa mdaħħal fuq ix-xellug ta 'l-ejection 

port. Drill toqba ta '6mm f'din il-pożizzjoni 5.5 

mm min-naħa tax-xellug tal-port, l-iżgurar 

f'postha bil-kamin sokit. Kun ċert 

li t-tliet viti huma ssikkati sewwa biex jipprevjenu li l-għenuq 
jiċċaqilqu. It-tnejn 

għenuq fuq quddiem u tarf breech tal- 

riċevitur huma issa mtaqqba fuq it-tlieta l-oħra 

naħat, għalhekk kull kullar se jaċċetta tlieta 

aktar viti. It-tielet kullar, fuq ix-xellug ta 

il-port, huwa biss imtaqqab fuq żewġ naħat, jiġifieri l- 
naħat ta 'fuq u tax-xellug. Ma nistgħux inħaffru bl-addoċċ 
permezz tal-ħitan riċevitur u tama li 

issib iċ-ċentru ta 'kull kullar. Irridu, 

għalhekk, sib il-pożizzjoni ta 'kull kullar 

qabel it-tħaffir tat-toqob. L-eħfef mod huwa 


li tuża kwadru stabbilit u ikteb linja 


madwar it-tliet naħat tar-riċevitur in 


linja maċ-ċentru ta 'kull kamin sokit 


imwaħħal qabel. Issa kejjel lejn iċ-ċentru ta 
kull linja u punch marka. Din se Ritratt 28: Tliet għenuq imwaħħla mal- 


jagħtuk il-pożizzjoni tal-għenuq fuq riċevitur. 


AT- 
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kull naħa tar-riċevitur. Fejn il- 

punch marks jindikaw, drill a2 sa 3Bmm 

toqba dijametru permezz tal-ġnub l-oħra tat-tliet għenuq. 
Issa tuża t-tajba 

dijametru tat-drill għad-daqs tal-vit, jiġifieri 5mm, 
erġa drill kull toqba għad-dijametru korrett. 

Kull toqba issa hija sfruttata, u l-oħra 

tmien viti socket mwaħħla u ssikkati, (Ritratt 28). Ħares 


permezz tar-riċevitur minn 


tarf sa tarf u iċċekkja li l-viti 


ma tistax tidher fiċ-ċentru tal-għenuq. 
Jekk it-truf tal-viti huma viżibbli huma 
għandu jitqassar. 

Bl-għenuq assigurati ġewwa l- 

riċevitur, nistgħu nipproċedu biex niġbru 
u waħħal il-kanna, il-blokka tal-breech u 


assemblaġġ tal-molla prinċipali. 
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Il-manifattura ta 'kanna ta' gun rifled tkun teħtieġ torn u 
magna rifling, u 

ovvjament, relattivament ftit nies jippossjedu tali 
tagħmir. Ma 'kwalunkwe arma tan-nar li tista' tassew 
jiġu deskritti bħala homemade, irridu 

tikkomprometti l-eżattezza inerenti tal- 

barmil rifled, għall-faċilment mibni 

verżjoni lixxa. Filwaqt li l-eżattezza 

tal-pistola jew xkubetta hija importanti ħafna, 

il-qawwa tan-nar tal-magna gun tfisser 

l-eżattezza hija ta' importanza sekondarja. 

B'mod affidabbli jkollna bħala balal ħafna għall- 

mira kemm jista 'jkun malajr hija l-prinċipali 
konsiderazzjoni. Jekk inti stess, jew għandek 

aċċess għal torn, il-metodu ovvju ta 

kostruzzjoni tal-kanna tkun li magnaha 

bħala unità solida. It-toqba tkun teħtieġ 

makkinar għal dijametru ta '7.5mm, bl-użu 

a 'serje twila' drill bit, u mbagħad chambered fil-mod tas- 
soltu bl-użu 

kalibru xieraq ta' reamer tal-kamra. 

Bullet ta 'kalibru .32 se jkun tajjeb għall-istampa 

fi barmil bil-makna sa dijametru toqba ta 

7.5mm. Għar-rawnd .380, dijametru ta 'drill 

ta '8.7 jew 8.8mm għandhom jintużaw. Il- 

barmil spedjenti huwa ferm aktar faċli biex tagħmel. Huwa 
jikkonsisti f'assemblaġġ ta' żewġ komponenti, ie 

tul ta 'tubi mingħajr saldatura ta' saħħa għolja, 

msaħħa b'serje ta 'lock xaft 

għenuq. L-għenuq huma tal-istess daqs, 


ie W', bħal dawk li għadna kif imbarrati 


għal ġewwa tat-tubu riċevitur ta 'fuq. 

It-tubu tal-kanna huwa tul ta 'O' ta' 14.29 x 3.25mm tubi 
mekkaniċi mingħajr saldatura, 

(SMT). Il-kategorija 'SMT' u 'SHT' ta' 

tubi huma użati kwiet b'mod estensiv għal 
applikazzjonijiet industrijali u huma ta perfettament 
saħħa adegwata għall-kanna tal-arma tan-nar improvizzata. 
L-għenuq mhux biss 

issaħħaħ il-kanna, iżda wkoll iżidu l- 

btieti barra dijametru, sabiex jippermettu l- 

barmil li għandu jiġi installat fir-riċevitur ta 'fuq. 

Qabel ma noqogħdu l-għenuq, il-barmil għandu jkun 
chambered biex jaċċetta l-kalibru .32 

skartoċċ, (Ara l-Appendiċi 'E' għall-.380 

kalibru). Biex kamra l-kanna, a 

se jkun meħtieġ 'chamber reamer', (Ara 

Appendiċi 'Ċ' għal-lista ta' fornituri). L-ewwel, il- 

il-kanna għandha tkun mwaħħla sew f'morsa. 

Poġġi l-qasba kwadra tal-reamer f'a 

detentur tal-vit adattat u mbagħad slide il 

reamer fil-bore btieti. Ipproċedi għal 

dawwar il-reamer fid-direzzjoni tal-arloġġ, 

waqt li tapplika pressjoni ħafifa 'l quddiem għall- 

reamer. Ammont żgħir ta ''qtugħ 

kompost' għandu jiġi applikat ukoll għall- 


reamers qtugħ truf, biex jiżguraw lixxa 


finitura għall-ċirkonferenza ta 'ġewwa tal- 
ħitan tal-kamra. Neħħi l-reamer fi 

intervalli matul il-proċess ta' chambering 

u naddaf bir-reqqa l-bore tal-btieti 

b'pinzell tat-tindif tal-wajer. Meta a 
skartoċċ se kamra sa fond fejn 

3mm tal-bażi tal-iskartoċċ jisporġi minn 
il-breech btieti, il-kamra hija maqtugħa għal 
il-fond korrett. Ir-raġuni għal dan 
protrużjoni se ssir evidenti aktar tard 


meta nibdew narmaw il-magna 
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Ritratt 29: Il-bażi tal-iskartoċċ trid toħroġ 
3mm mill-kanna 


pistoli breech block, (Ara Ritratt 29). 

Wara l-proċess ta 'chambering, il- 

il-ħalq tal-kamra għandu jkun ċanfrin, 

(ċanfrin), bl-użu ta' jew għodda tal-qtugħ tas-swar jew 
għodda tat-tqattigħ. L-iskop tal-chamfering tad-daħla tal- 
kamra huwa li jippermetti t-tmigħ bla xkiel tal-iskrataċ mill- 


magażin sal-kanna. Il- 


iċ-ċanfrin għandu jinqata' sabiex ikejjel 
madwar 1mm sa 1.5mm tul (bl-vleġġa), 
(Ara Figura X). Fl-aħħarnett, neħħi kwalunkwe ċana tal- 


metall, eċċ, minn ġewwa tal- 


chamber u bore, u ċċekkja li a 


skartoċċ se kamra bla xkiel taħt tagħha 


momentum proprju. 


FIGURA X. 


L-ebda forza m'għandha tkun meħtieġa għall-kamra 
l-iskartoċċ, u għandu jiżżerżaq bla xkiel fil-kamra. Wara l- 


qtugħ tal- 
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kamra ħalq ċanfrin u l-verifika 


iskartoċċ tajbin, nistgħu nibdew niġbru 


il-kanna. 


Il-kanna hija mgħammra b'sitt għenuq ta' ta', dawn 
huma l-istess daqs bħal dawk imbarrati ġewwa 

ir-riċevitur ta' fuq. Diġà għandna waħda 

kullar tal-kanna imbarrat ġewwa r-riċevitur, biex 
id-dritt tal-port ta 'l-ejection. Dan hu 

jitneħħa mir-riċevitur u mqiegħed 

fuq it-tarf tal-kamra tal-kanna. Dan 


kullar diġà ġie reamed għal an 


ID ta'14.2mm (9/16') u għandha tkun snug 

istampa tajbin fuq il-kanna. Ħames għenuq oħra 
issa għandhom jiġu reamed barra, bl-użu l-istess 
14.2mm taper pin reamer li użajna qabel 

f'Kapitlu Sitt. Żerżaq żewġ għenuq fuq 

barmil, wara l-għonq li jżomm il-kanna, u t-tlieta l-oħra 
quddiem iż-żamma 

kullar, (Ritratt 30). Uża ċavetta hexagon u 

issikka sewwa l-viti tal-grub fuq 

kull wieħed mill-ħames għenuq. Huwa importanti li 
poġġi l-għonq li jżomm fuq il-kanna l 

istess mod kif kien ġewwa l- 


riċevitur. Jekk ma jkunx, ma jkunx possibbli li 


bolt il-kanna lir-riċevitur. Daħħal il- 

barmil immuntat fir-riċevitur u 

għaqqadha f'postha bl-erba' viti tas-sokit 
imneħħija qabel, (Ritratt 31). Bil-kanna 
fil-pożizzjoni, kun żgur li huwa sigur u ma 
ma jiċċaqlaqx jew idur. Ftit li xejn 'plav 
għandu jkun hemm bejn it-tubu u l-għonq 
assemblaġġ. Jekk, wara reaming barra, l-għenuq 
mhux se jiżżerżaq fuq il-barmil, il-kanna 
jistgħu jiġu illustrati bil sandpaper sakemm il 
għenuq se jiżżerżqu bla xkiel. Huwa 


Tajjeb li hawn li jekk 9/16' 


Machine Translated bv Google 


Armi tan-Nar Spedjenti Homemade 


għenuq jistgħu jinstabu (b'barra muri, madankollu, li filwaqt li għenuq Va' huma 

dijametru ta' 25.40 jew 26 mm) se jiżżerżqu faċilment disponibbli, dawk mhux standard 

dritta fuq il-kanna mingħajr il-ħtieġa li ream out. Jekk daqsijiet frazzjonali huma ġeneralment aktar diffiċli biex 
disponibbli, seba' 9/16' lokalizzata. Madankollu, tajjeb li titlob għal kullari 9/16' 

se jkunu meħtieġa għenuq, sitta għall-barmil meta tixtri l-oħra 

assemblaġġ u wieħed fuq ix-xellug tal- materjali kif jistgħu jkunu disponibbli fil tiegħek 

port ta' tfigħ. Esperjenza personali għandha żona. 


Ritratt 30: Il-kanna immuntata kompletament. 


Ritratt 31: Il-kanna mwaħħla mar-riċevitur. 
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nistgħu niksbu l-eżattezza normalment biss 


disponibbli għas-sid tat-torn. F'tarf wieħed ta' 
it-tubu slot issa huwa maqtugħ, 32mm in 
tul u 3mm wiesgħa, bl-użu ta 'slitting 


rota immuntata fi angle grinder. Il- 


slot huwa mbagħad mirqum għall-korretta 


dimensjonijiet bl-użu ta' fajl tal-labra, (Ara l-Figura 


V). Tinkwetax jekk l-islott huwa kemmxejn inqas 
Kif muri fil-kapitolu preċedenti, mhuwiex 
minn dan il-kejl ta'3mm, ma jagħmilx 
meħtieġ li tippossjedi torn biex tagħmel pistola 
kwistjoni wisq. Jekk angle grinder mhux 
barmil, u bl-istess mod, magna tat-tħin hija 
disponibbli, serje ta 'inter-konnessjoni 
mhux meħtieġ li jinbena l-breech 
toqob jistgħu jittaqqbu biex jitneħħew ħafna mill- 


blokk, jew 'Bolt', kif komunement tissejjaħ. 
azzar qabel l-islott hija ppreżentata biex korretta tagħha 


Il-metodu normali tal-kostruzzjoni tal-boltijiet 

dimensjonijiet. Dan is-slot huwa l-'Ejector Slot', 
ikun li magna minn solidu 

li fiha l-'Ejector Bolt' se tidħol kif suppost 
sezzjoni tal-azzar. Għall-biċċa l-kbira tal-pistola li trid tkun 

kors. Aħna ser niddiskutu din il-parti sempliċi fi 
dawk li jfasslu, dan il-metodu se jkun barra mill- 

il-kapitolu li ġej. 
mistoqsija. Madankollu, jekk ninkludu biss 

It-tarf tal-islott tal-ejector tat-tubu huwa issa 
dawk is-sezzjonijiet tal-bolt li huma strettament 

'countersunk' bl-użu ta' hand drill mgħammra bi 
meħtieġa, u jinjora dawk li huma 

'għodda tal-qtugħ taper', (tużax a 
le, bolt 'skeletonizzat' jista 'jkun malajr 

countersink cutter peress li dan se jnaqqas il-grad ħażin ta 
immuntat minn tul ta 'tubi u 

'taper), (Ara Ritratt 32). Il- 
serje ta 'għenuq tal-qfil tax-xaft, assemblaġġ 

għan tal-ħitan tal-ħajt għax-xejn, kif aħna 
ħafna bħall-barmil, fil-fatt. 

issa se sejħa hija, huwa li tagħmel l-għalf ta 
Jekk għandek torn, jew taf lil xi ħadd 

skrataċ mill-magażin sal-kamra a 
min jagħmel, il-bolt jista 'jinbidel faċilment bħala 

proċess aktar affidabbli. Jekk it-tqattigħ taper 
unità ta' biċċa waħda, (Ara l-Appendiċi 'F' għal 

għodda mhix disponibbli għalik, l-irċess jista ' 
tpinġijiet tal-magni). Biex tgħaqqad an 

jinqatgħu dritti b'ħitan, bl-użu ta 'drill bit omm 
'bolt expedient', tul ta' 130mm (5 1/8'') 

għall-bolt .32, u 9.7 jew 9.8mm għall- 
ta' 12.70 x 2.03mm ((A' x 14 g) SMT/SHT jew 

.380. Ta' min jinnota, madankollu, li jekk 
Tubu ERW huwa meħtieġ. L-ewwel, it-tubu huwa maqtugħ għal 

eżerċizzji huma wżati biex jaqtgħu l-riċess li għandu jkun 
tul u kull tarf jiġi ffajljat kompletament 

isir qabel ma jinqata 'l-islott tal-ejector. 
ċatt. Cutter tat-tubi, (disponibbli minn kull 


maħżen), huwa metodu preċiż biex jiġi żgurat 


kull tarf tat-tubu huwa ċatt kemm jista 'jkun. 1— 


Uża l-cutter biex tagħmel ċirku baxx 


madwar it-tubu, u mbagħad fajl sa l- 


marka taċ-ċirku. Billi tuża dan il-metodu sempliċi, Ritratt 32: Għodda ta per taper 
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UuQqeT 


FIGURA V. 


L-irqas jaċċetta l-bażi tal- 

skartoċċ, li, inti tista 'tiftakar 

jisporġi 3Mm mill-wiċċ tal-breech ta 

il-kanna, (Ara Figura Z). L-irqas huwa maqtugħ biss fil-fond 
biżżejjed biex jippermetti l-iskartoċċ 

bażi għal 'sedil' sa fond ta' 2mm, u le 

aktar, (Ara l-Appendiċi 'E' għal .380 bolt 

dimensjonijiet). Il-'virga tal-pern tal-isparar' issa tista' tkun 
imwaħħal ġewwa t-tubu, huwa 8.5mm pulzieri 

dijametru u tul 31 mm. Aqta 'l-virga għat-tul, kun żgur li kull 
tarf huwa ċatt, u 


daħħalha fit-truf għax-xejn tat-tubi, (Ara 
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CARTRIDGE 
RECESS 


FIGURA Z. 


Figura AA). Imbotta l-virga 'l ġewwa sal-quċċata 

tarf tal-virga huwa 2mm taħt it-tarf ta ' 

it-tubu. Il-virga tinżamm f'postha minn tnejn 

labar tal-azzar. Ħaffer żewġ toqob b'dijametru ta' 2mm 
mit-tubu u l-virga, u tektek fi tnejn 

Labar ta' dijametru ta' 2mm, il-brilli jkunu ta' tA' pulzieri 
tul. L-ewwel toqba tal-pin hija pożizzjonata madwar 2mm 'il 
fuq mit-tarf tal-islott tal-ejector u 

it-tieni madwar 10 mm 'il fuq mill-ewwel 

toqba. Bil-virga ippinnjata fil-pożizzjoni, a 

Riċess tal-ħajt għax-xejn 2mm fond kien 

maħluqa, riċess li normalment ikun 

maħduma fil-wiċċ ta 'quddiem tal-bolt. 

Din iż-żona tal-bolt hija soġġetta għal pressjoni kbira mill- 
irkuprar 

kaxxa tal-iskartoċċ, matul iċ-ċiklu tal-isparar. 

Iż-żewġ pinnijiet waħedhom mhumiex b'saħħithom biżżejjed 
biex jifilħu dawn il-pressjonijiet, għalhekk il-virga 
għandhom ukoll ikunu ssaldjati bil-fidda għal żejjed 

saħħa. Kif muri fil-Figura 'AA', il- 

istann huwa applikat għad-distakk bejn il- 


virga u ġewwa tat-tubu. Uża baxxa 


Machine Translated bv Google 


Armi tan-Nar Spedjenti Homemade 


punt tat-tidwib istann tal-fidda flimkien 

b'fluss u torċa tal-gass propan. It-tnejn 

labar għandhom jiġu sfruttati barra u l-virga 
imneħħija. Iksi sewwa l-virga u 

labar bil-pejst tal-fluss, imbagħad erġa daħħalhom 
fit-tubu tal-bolt. Saħħan il-quċċata 1' jew aktar 
l-assemblaġġ tal-virga u tat-tubu sakemm ikun 
glowing kulur aħmar ċar u mbagħad applika l- 
istann. Huwa preferibbli li tippermetti daqstant 
istann kemm jista 'jkun biex tgħaddi bejn il-virga 
u tubu, iżda ma japplikawx tant li dan 

tfur fuq in-naħa ta' fuq tal-virga stess. 

L-istann tal-fidda se jgħaddi biss fuq, u 
jaderixxu ma '', uċuħ li ġew l-ewwel 

ittrattat bil-fluss. Għalhekk, kun żgur li le 

fluss huwa preżenti fuq il-virga qabel 

tibda ssaħħan it-tubu. Wara l-issaldjar, 

ħalli t-tubu jiksaħ, iżda ma jaqtax 

fl-ilma. Illustra t-tubu b'sandpaper 

biex tneħħi kwalunkwe residwu tal-fluss u neħħi 


kwalunkwe istann żejjed b'fajl. 


Aħna diġà qatgħu l-islott ejector iżda 

issa rridu nżidu l-fond tagħha b'an 

1.5mm żejda. Dan jista 'jsir bl-użu 

waħda mix-xfafar tal-hacksaw tal-qawwa l-kbar, 
jew tliet xfafar standard, imqabbda flimkien. 
Mexxi l-xafra 'l quddiem u lura ġewwa l 

slot sakemm jintlaħaq il-fond meħtieġ. 

Post tajjeb biex issib hacksaw tal-enerġija użata 
blades huwa l-ħanut lokali tal-inġinerija tiegħek. 
Ħares mill-kontenituri tar-ruttam u int 
għandhom ikunu jistgħu jsibu wieħed jew aktar, 
perfettament tajjeb biżżejjed għal dan il-għan. 
Il-pass li jmiss huwa li tħaffer dijametru ta '1.5mm 
toqba fiċ-ċentru ta' fuq tal-virga tal-pern 

sa fond ta' bejn 10 u 12mm. Dan 


toqba taċċetta l-brin li huwa magħmul 
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FIGURA AA. 


bl-użu tax-xejk ta 'drill bit 1.5mm. 

Drill it-toqba sa fond speċifiku, ngħidu aħna għal 
eżempju tagħna, 12mm. Il-pern għandu 

jisporġi 1mm mill-quċċata tal-wiċċ tal-virga 

u għalhekk, l-isparar għandu jkun 13mm fit-tul. Fi 
kliem ieħor, il-pin 

għandu jkun 1mm itwal mill-fond tal- 

toqba li fiha qed tiddaħħal. Uża a 

ġebel naqal u forma tarf wieħed tal-pin biex 
taper żgħir. Applika qatra ta' 'Loctite' li jwaħħal fit- 
toqba tal-brilli u 


daħħal il-pern. Issa ħalli kollox 
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INSERT 
FIRING 


assemblaġġ sakemm il-kolla tissettja. Dejjem 
iċċekkja, u iċċekkja darbtejn, li l-pin huwa 

aġġustat korrettament għall-isporġenza 
kejl qabel inkullar b'mod permanenti 

il-pin fil-pożizzjoni. Jekk il-pin hija ħażina 

issettjat, l-arma jew jonqsu milli jisparaw jew il 

pin se jitħabblu fuq il-bażi tal-iskartoċċ bħala l- 

skartoċċ jiżżerżaq minn rivista għal kamra. Dan jista 'jikkawża 


FIT $' 
COLLARS 


l-arma 

ġamm jew tagħmel iċ-ċiklu tal-isparar erratiku u 
inaffidabbli. Seba 'għenuq issa huma mqiegħda 

fuq l-assemblaġġ tat-tubu lest, kif muri 

fil-Figura 'BB'. Dawn huma l-istess daqs bħal 

dawk użati għall-barmil, jiġifieri /2' u ser 

slide straight fuq mingħajr ebda modifika. 

Madankollu, fuq wieħed mill-għenuq, drill a 

Toqba b'dijametru ta '5mm direttament faċċata tal- 
grub kamin, permezz tal-ħajt tal-ġenb għenuq. 


Tektek din it-toqba sabiex taċċetta 6mm 


dijametru kamin socket madwar 18mm pulzieri 


tul. Żerżaq is-seba 'għenuq fuq it-tubu mit-tarf biswit l-islott 
tal-ejector, il 10.30 
kullar terzi li mtaqqba bit-toqba żejda. Stack l-għenuq sabiex 
ikunu 

laħlaħ kompletament mat-tarf tat-tubu 


u mbagħad issikka l-viti tal-grub. Il- 


3 
EJECTOR 


Il-kamin tas-sokit ta '6mm jaġixxi bħala l-manku tal-bolt 


u issa jistgħu jiġu invitati fil- SLOT 
kullar modifikat, (Ritratt 33). Jekk inħarsu lejn 6 

il-wiċċ ta 'quddiem tal-bolt, direttament fil- 

riċess, l-islott ejector għandu jindika FIG U RA CC. 

il-pożizzjoni tat-tlieta u l-bolt toqba fin-naħa tax-xellug tal-ħajt tar-riċevitur, 
jimmaniġġjaw sa għaxra u nofs (Figura CC). II bis-sħiħ u iċċekkja li l-islott tal-ejector huwa viżibbli, 
bolt immuntat issa jistgħu jiddaħħlu fil u, f'allinjament korrett mat-toqba. 

ir-riċevitur. Neħħi l-manku tal-bolt u Jekk meħtieġ, aġġusta l-manku tal-bolt 

slide il-bolt fil-pożizzjoni. Issa kamin il pożizzjoni sakemm jintlaħaq l-allinjament. Issa 
bolt manku lura fil-bolt permezz tal- issikka sew il-manku tal-bolt, (Ritratt 34). 

slot tal-manku tal-bolt. Ħares minn ġol-ejector Id-distakk bejn il-wiċċ tal-breech tal- 
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kanna u l-wiċċ ta quddiem tal-bolt għandu 

issa jiġu ċċekkjati. Dan il-kejl huwa 

importanti, u b'mod ġenerali, dan 

għandu jkun possibbli li tiddaħħal biċċa rqiqa 

karta bejn iż-żewġ uċuħ. Id-distakk 

jiżgura li l-bolt ma slam fil- 

wiċċ tal-breech jekk l-arma hija 'Drv Fired', 

jiġifieri mingħajr skartoċċ fil-kamra. Billi tmexxi l-munzell ta 


'għenuq 'il quddiem ftit, id-distakk jista' jiżdied, jew 


imċaqlaq lura għall-effett oppost, 


jekk meħtieġ. 


Ritratt 33: Il-bolt immuntat kompletament. 


Innota l-pożizzjoni tal-islott tal-ejector fir-rigward 


manku tal-bolt. 


Ritratt 34: Il-Bolt installat fir- 


riċevitur ta 'fuq immuntat 
kompletament. 


Br 
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L-ejector huwa l-parti tal-awtomatiku 
arma tan-nar li 'Kicks' il-każijiet minfuqa barra 
permezz tal-port ta 'l-ejection waqt l-isparar 


ċiklu. Bi ftit eċċezzjonijiet, il- 


ejector normalment jikkonsisti minn xafra sempliċi 


li jgħaqqad mal-bażi tal- 


skartoċċ bħala l-każ recoiling isuq il- Għalkemm l-ejector huwa sempliċi ħafna, it-tul korrett 


tiegħu huwa essenzjali, (Ara Ritratt 35) 
bolt fuq wara; b'hekk flicking-każ barra 


l-arma tan-nar mill-port ta 'l-ejection. FIG U RA D D 
Se nagħmlu l-ejector minn 6mm 

kamin tas-sokit b'dijametru 14' fit-tul. Il- 

tarf tal-kamin hija ppreżentata fi ħxuna ta'2mm 

xafra għal tul ta'madwar 5mm. Waħda 

it-tarf tax-xafra imbagħad jiġi ffajljat sa taper, 

għalhekk it-tarf oppost isir f'punt bħala riżultat, (Ara l-Figura 
'DD'). 

L-ejector issa jiddaħħal fl-ejector 

toqba u miżmuma fil-pożizzjoni bil-ġewż. 

Qabel ma l-iskorfina tkun issikkata, l-ejector 

għandhom ikunu pożizzjonati hekk in-naħa bil-ponta ta 
l-ejector qiegħed iħares lejn il-kamra. Darba 

l-ejector huwa fil-pożizzjoni, slide il-bolt 

lura u lura diversi drabi, verifika 

li ma torbotx jew ma jgħaqqadx mal-ejector. 

Il-ponta tal-ejector għandha kważi tinbarax 

il-qiegħ tal-islott ejector, żgħir 

ammont ta 'twaħħil bl-idejn jista' jkun meħtieġ biex jinkiseb 
dan. Jekk l-ejector huwa twil wisq 

torbot fuq il-bolt, u jekk huwa qasir wisq, se 

ma tkeċċix il-każijiet meta l-arma tkun 


mormija. 
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Ritratt 36: Il-magna tal-coiling tar-rebbiegħa. 


Il-molla ewlenija għandha tkun it-tul korrett, 

saħħa u dijametru. Jekk ir-rebbiegħa hija wisq 

b'saħħtu, l-iskartoċċ se jiġġenera pressjoni insuffiċjenti biex 
iċekklu l-azzjoni, 

u jibdel l-awtomatiku f'arma tan-nar b'tir wieħed. 
Jekk ir-rebbiegħa tkun ħafifa wisq, jista ''ma jkunx 
jassorbi l-forza ta 'recul kemm meħtieġ. 

Dan jista 'jirriżulta fi tensjoni eċċessiva fuq il- 

azzjoni jew saħansitra splużjoni tal-breech, bħala l- 
bolt jiftaħ malajr wisq. Kif irrimarkajt fi 

volum wieħed, tipprova ssib it-tajjeb 

saħħa, tul u dijametru tar-rebbiegħa 

jista' jkun diffiċli. Għal din ir-raġuni, it-tkebbib tal- 
molla ewlenija tagħna stess jista 'jkun neċessità. Dan 
huwa, madankollu, ħafna aktar faċli milli jista 'għall-ewwel 
jidhru. 

Biex tikkolja l-molla neħtieġu tul ta '14-il pied 

ta 'l-istess wajer tar-rebbiegħa ta' 20 gauge użat 
għar-rebbiegħa tar-rivista. Qabel ma nistgħu nkolja 
ir-rebbiegħa, magna sempliċi tal-coiling tar-rebbiegħa 
iridu jinbnew. Il-magna tikkonsisti minn 


tliet partijiet biss; tul ta' 25' ta' 19.05 x 5mm (3/A' 3/16') bar 


ċatt, tul ta' 23 1A'' ta' 
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Virga ta '5.5mm u kullar ta' l-azzar. Huwa perfettament 
possibbli li tinbena l-magna kollha fiha 

taħt siegħa u jagħmel it-tkebbib ta' molla proċedura sempliċi, 
(Ara l-Figura 

'EE'). 

L-ewwel, drill toqba b'dijametru ta '5.5mm (3/16') 
j' minn kull tarf tal-bar. Imbagħad 4 54 ' 

minn kull tarf iskriva linja dritta. 

Ikklampja l-bar f'morsa u saħħan iż-żona 

ta din il-linja bl-użu ta torċ tal-gass sakemm l-azzar 
qed jiddi kulur aħmar. Liwja l-aħħar ta ' 

il-bar f'din il-pożizzjoni f'angolu rett 

u mbagħad irrepeti din l-istess proċedura fi 

it-tarf oppost tal-bar. Il-bażi 

sezzjoni tal-magna issa hija lesta biex tkun 

mgħammra bil-mandrin, li madwaru l 

rebbiegħa hija mdawra. Dan huwa 23 f'' tul ta' 

5.5mm virga ta ' l-azzar. F'tarf wieħed tal- 

mandrin drill toqba 1.0 jew 1.5mm permezz 

il-virga, 1' mit-tarf. Liwja l 

tarf oppost tal-mandrin f'żewġ angoli retti biex jiffurmaw il- 
manku tal-istralċ. Ħa jkun 

ikun meħtieġ li daħħal il-mandrin fil- 

bażi u mmarka l-pożizzjoni tat-tnejn 

liwjiet qabel liwja l-manku għal 

forma. Billi tuża torċa tal-gass biex issaħħan il-virga 
fil-punti fejn iż-żewġ liwjiet għandhom 

isir, il-manku huwa faċilment iffurmat bil 

par tnalji. Daħħal il-mandrin fil- 

bażi u waħħalha f'postha b'a 

kullar tal-azzar. Dawwar il-manku u l- 

mandrin għandu jdur bla xkiel. 

Il-magna issa hija kklampjata f'morsa 

u aħna lesti li ngħollu l-molla ewlenija, 

(Ritratt 36). Daħħal il-wajer permezz tal- 

toqba u liwja t-tarf fi a 

għoqda biex tipprevjeni Hija milli tiġbed. 


It-tul tal-wajer tar-rebbiegħa għandu jitqiegħed 
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taħt pressjoni kostanti biex tgħaqqad ir-rebbiegħa. 

L-eħfef metodu huwa li toqgħod fuqha 

iż-żewġ saqajn, li jħallu ż-żewġ idejn ħielsa biex jiggwidaw 
il-wajer u dawwar il-manku. Uża x-xellug 

idejn biex iżżomm il-wajer f'angolu żgħir waqt li ddawwar il- 
manku. Kompli ddawwar sakemm ir-rebbiegħa tiġi mdawra 


tul it-tul kollu tal-mandrin. Spazju ta' 4 mm, jew 


madwaru, għandhom jeżistu bejn kull wieħed 

coil. Dan id-distakk jista 'jiżdied jew jitnaqqas waqt il-coiling 
billi żżomm il-wajer fuq angolu akbar jew iżgħar. L-ewwel 
tliet jew erba 'coils jiddettaw l-angolu li fih għandu jżomm il- 
wajer, qabel ma jkebbi t-tul li jifdal. Il-mandrin għandu 
jitbaxxa ftit barra waqt it-tkebbib biex jindika li qed tiġi 
applikata tensjoni suffiċjenti fuq il-wajer. Snip permezz tas- 


sezzjoni knotted u kwalunkwe wajer żejjed u, mal-molla 


għadu fuq il-mandrin, ikkompressah bis-sħiħ 
diversi drabi. Wara r-rebbiegħa kienet 
kompressat se jkun innutat li l- 


rebbiegħa naqset fit-tul minn 16' sa 


madwar 11'. Neħħi l-għonq tal-mandrin u 


slide il-mandrin 'l barra mill-magna biex 


rilaxx ir-rebbiegħa. Issa aqta' r-rebbiegħa għal tul ta' 9 1a' 


billi tuża par tnalji. 


Il-molla ewlenija issa hija lesta u lesta biex titwaħħal mal- 
virga tal-gwida tar-rebbiegħa, (Ara Figura 'FF'). Il-gwida hija 
tulta'114mm 

virga b'dijametru ta '5mm. Tarf wieħed huwa tond, 
(tapered), u l-oħra mgħammra b'6mm 


kullar. L-għonq huwa pożizzjonat 7mm minn 


it-tarf tal-virga. 


Żerżaq washer tal-vit tal-gomma b'dijametru ta' 1'. 
fuq it-tarf għax-xejn tal-gwida u imbottaha 'l fuq sakemm 


tkun qed tmiss l-għonq 
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WASHER 


FIGURA FF. 


Bil-molla ewlenija u l-virga tal-gwida 
mibni nistgħu nibnu l-ilqugħ tar-rikoil, 
li huwa responsabbli biex iżomm il-bolt, 


gwida u molla fil-pożizzjoni. 
TARKA RIKOLJAR 


L-għonq imwaħħal mat-tarf tal-breech tal- 
riċevitur ta 'fuq diġà jaġixxi bħala l-recoil 

tarka, iżda għandha tiġi modifikata pass wieħed 
aktar. Ġwienaħ tat-tajn b'dijametru ta' 2'. 


tal-washer' għandha tkun imbarrata mal-għonq 


bħala mezz biex tissiġilla l-breech 

tar-riċevitur. Il-washer għandu 

għandhom toqba ta '6 jew 7mm. Ġwienaħ tat-tajn 
washers jiġu f'ħafna daqsijiet differenti 


u huma disponibbli b'mod wiesa 'mill-bolt 
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u bejjiegħa tal-ġewż, u ħardwer tajjeb 

ħwienet. L-ewwel, neħħi l-għonq mill- 

riċevitur u temporanjament bolt il-washer 

l-għonq, kif muri fil-Figura 'GG'. Il- 

kullar għandu jkun imbarrat bħala ċentralment daqs 
possibbli għall-washer. Washer ieħor, kwalunkwe 
dijametru aktar minn 1', jitqiegħed fuq in-naħa l-oħra 
tal-għonq sabiex l-għonq ikun imdawwar 

bejn iż-żewġ woxers. Sewwa 

issikka l-iskorfina u l-bolt u mbagħad drill tnejn 


Toqob b'dijametru ta '3mm permezz tal-washer ta' 2'. 


u tul l-għonq, (Figura 
'HH'). Dawn iż-żewġ toqob għandhom ikunu pożizzjonati 
FIGURA GG 


bejn l-erba' toqob tal-kamin tas-sokit (dawn 


ħalli l-għonq ikun imbarrat mal- 


riċevitur). L-eżattezza tat-tħaffir tal-għonq hija 


importanti ħafna. Jekk it-toqob jittaqqbu fil- 


postijiet żbaljati jew se jaqtgħu fimmzn 


fit-toqob tal-kamin jew jgħaddu wisq qrib il- 


ġewwa jew barra tal-ħajt tal-għonq. Tal-aħħar 

jagħmilha diffiċli li ttektek it-toqob; li huwa l-pass li jmiss. Ċmm 
Mexxi vit minn kull toqba 

u bolt il-washer mal-għonq, kif muri 
fil-Figura 'Il. Issa daħħal l-għonq u FIGU RA H H 
assemblaġġ tal-washer fil-breech tal- 
riċevitur u waħħalha f'postha mal-erba' 

viti tas-sokit. Uża scribe u mmarka l- 

wiċċ ġewwa tal-washer bl-użu tal-ħitan ta 
ir-riċevitur bħala gwida. Ħoll il-boltijiet 

u neħħi l-washer u jkun 

immarkat bi kwadru, kif muri fil-Figura 

'Jf'. Poġġi l-washer f'morsa u fajl 

kull naħa 'l isfel għal-linji scribe sakemm ikun 
forma kwadra, kif muri fil-Figura 'KK'. 


Neħħi ħafif kwalunkwe kantunieri li jaqtgħu fuq il- 


washer imbagħad bolt sew il-kwadru 


FIGURA II 


tal-washer għall-għonq, bħal fil-Figura 'LL'. 
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Ritratt 37: L-irkupra immuntata kompletament 
tarka. 


FIGURA JJ. 


if 
i 


Ritratt 38: Ir-reil shield, mainspring u 
virga gwida. 


L-ilqugħ lura issa lest u jista ' 

tkun unbolted mir-riċevitur, biex jippermettu l- 

molla u gwida li jridu jitwaħħlu, (Ritratt 37). 

Żerżaq il-molla fuq il-virga tal-gwida u mbagħad daħħal dan 
l-assemblaġġ fit-tarka tal-irkupra, (Ritratt 38). Iġbed il-bolt 
lura għal kollox 

u żommha f'din il-pożizzjoni. Żomm l-ilqugħ u l-assemblaġġ 


tal-gwida fil-keffa tal-id u uża subgħajk biex iżżomm il- 


rebbiegħa fil-pożizzjoni nofs ikkompressat. 

Waqt li żżomm il-bolt lura, daħħal ir-rebbiegħa u gwida fin- 
nofs vojt tal-bolt (recess tal-molla prinċipali) sakemm l-ilqugħ 
tiddaħħal kompletament. Ħalli l-blokka tiżżerżaq 'il quddiem 


biex tirrilaxxa t-tensjoni fuq il-kompressat 


mainspring, imbagħad kamin fl-erba sokit 
viti li jżommu l-ilqugħ tarka, rebbiegħa 
FIGURA LL. 


u virga gwida fil-pożizzjoni, (Ritratt 39). 
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Iġbed il-bolt lura diversi drabi u ċċekkja 


li timxi bla xkiel mingħajr torbot jew 
snagging fuq kull parti tar-rebbiegħa u 


assemblaġġ gwida. 


Ir-riċevitur ta fuq issa huwa mmuntat kompletament 


(Ritratt 40) 


Ritratt 39: Ir-reil shield imwaħħal miegħu 


riċevitur. 


Ritratt 40: Ir-Riċevitur ta' Fuq immuntat kompletament. 


NOTA: Jekk il-molla ewlenija tal-bolt hija mdawra proċess ta 'coiling tar-rebbiegħa, tista' ssib li r-rebbiegħa 
madwar il-mandrin ta 'dijametru ta' 5.5mm hija kemmxejn stretta meta ddaħħalha 

deskritt qabel, il-molla ewlenija għandha tkun tajbin li fil-bolt. Jekk dan jiltaqa' magħhom, il- 

jiżżerżqu bla xkiel miċ-ċentru riċess tal-molla prinċipali jista 'jiġi mkabbar kemmxejn bl- 
tal-bolt. Madankollu, minħabba l-inevitabbli użu ta' drill bit b'dijametru ta '8.8mm. 


inkonsistenzi li jistgħu creep fil- 
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Iż-żewġ assemblaġġi tar-riċevitur kompluti jistgħu 

issa jiġu imbarrati flimkien u l-bżonn 

aġġustamenti li saru, (Ritratt 41). Neħħi 

iż-żewġ viti tas-sokit minn taħt 

tar-riċevitur ta 'fuq u poġġi t-tnejn 

riċevituri flimkien. Iż-żewġ nofsijiet għandhom 
joqogħdu mill-qrib flimkien mingħajr ebda vojt viżibbli 
bejniethom. Madankollu, jista 'jkun l-ewwel 

meħtieġ biex jitbaxxa l-għoli tal- 

rivista sew ftit, sabiex ir-rampa għalf 

ma jinterferixxix man-naħa ta' taħt tal- 

Bolt. Daħħal iż-żewġ viti tas-sokit u l-bolt 

iż-żewġ taqsimiet sod flimkien, (Ara 

Figura 'MM'. Il-bir u l-waqfa tal-magażin għadhom ma ġewx 
imwaħħla b'mod permanenti 

post. Dan huwa biex jippermettu korretta tagħhom 
aġġustament, li mhux possibbli sal- 

arma hija kompletament immuntata. Ir-rivista 

ix-xufftejn għandhom imissu n-naħa ta' taħt tal-bolt, 
iżda m'għandux iżommha milli tiċċaqlaq 

bla xkiel quddiem u lura. Jekk meħtieġ, 

imbotta l-magażin aktar fil-bir 

sakemm ix-xufftejn ikunu fil-pożizzjoni korretta. 

Ftakar, il-waqfien huwa maħlul u se jippermetti 
il-magażin jiġi mċaqlaq ogħla jew aktar baxx 

kif meħtieġ. Il-bir irid ikun ukoll 

aġġustat sabiex il-ponta ta 'quddiem tal-għalf 

rampa tmiss in-naħa ta' taħt tal-bolt, 

iżda għal darb'oħra, m'għandux jinterferixxi mal-boltijiet 


moviment bla xkiel. B'dawn it-tnejn 


aġġustamenti magħmula, il-bir u l-waqfien jistgħu 
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tkun fidda issaldjat fil-post. Oqgħod attent li ma 

tfixkel iż-żewġ settings, imbagħad issepara l- 

żewġ riċevituri. Neħħi l-magażin u 

neħħiha mill-partijiet interni kollha. Issa unbolt u 

neħħi l-qabda tar-rebbiegħa mir-rivista 

sew. Uża torċa tal-gass tal-propan flimkien ma 'fluss u istann 
ta' sliver b'punt ta 'tidwib baxx 

biex iżżomm il-bir u tieqaf fil-pożizzjoni. Applika 

l-istann għall-qiegħ tal-waqfien sabiex il- 

istann ma jinterferixxix mad-dħul tal- 


rivista lura fl-arma. Tapplikax wisq istann, ftit qtar biss huma 


meħtieġa biex iżżomm il-waqfien fil-pożizzjoni. 

Torċi tal-gass propan u canisters huma 

disponibbli b'mod wiesa 'mill-biċċa l-kbira tal-ħardwer tajjeb 
ħwienet. Il-bottijiet tal-gass jistgħu jkunu xi kultant 

imsejħa 'taħlita ta' propan/butan' u huma 

ideali għall-issaldjar tal-fidda minħabba li t-taħlita ta 
gassijiet jagħtu temperatura ferm ogħla minn torċ tal-butan 
standard. Il-fluss għandu jiġi applikat 

għaż-żona fejn l-istann huwa meħtieġ 

run, U mbagħad imsaħħan sakemm l-azzar huwa 

tiddi kulur aħmar ċar. Filwaqt li żżomm il- 

torċa fil-pożizzjoni, tmiss il-virga tal-issaldjar 

kontra l-azzar sħun sakemm il-flussi tal-istann. 

Wara l-ammont meħtieġ ta ' l-istann flussi fis 

il-ġonta, neħħi l-fjamma tat-torċa u ħalli 

il-parti tiksaħ bil-mod. Ladarba l-parti tkun friska, 

naddaf kwalunkwe residwu tal-fluss u istann żejjed 

bil-fajl u mbagħad lustrar bl-użu ta'mezz 

sandpaper grad. Ir-rivista sew hija 

issaldjat tul it-tarf tal-ġenb ta 'fuq tiegħu, fil-punt 

fejn għadda mill-irqas ta' fuq. 

Erġa għaqqad il-magażin u waħħal ir-rebbiegħa tal-qabda mal- 
bir. Nistgħu issa bolt 


iż-żewġ riċevituri lura flimkien. 
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Ritratt 41: Ir-riċevituri ta 'fuq u ta' isfel lesti biex jgħaqqdu flimkien. 
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Braga xierqa hija importanti ħafna 

aċċessorju fuq kull arma tan-nar akbar minn a 
pistola, bħala mezz ta 'ġarr faċilment 

l-arma. Ovvjament, jekk braga hija 

disponibbli kummerċjalment, ix-xiri wieħed huwa 
aktar sempliċi milli tagħmel wieħed. Iżda, bħal fil- 
arma tan-nar innifsu, aħna se nassumu li dan mhux 
possibbli u li ssir waħda hija meħtieġa. 

Ejja niffaċċjaw il-fatti, il-crackpots fil-poter 

dawn il-jiem qed jipprojbixxu pistoli, skieken u 
kwalunkwe scapegoat oħra oġġetti li huma 

xewqa. Dawn il-poter crazv nutters jistgħu jipprojbixxu 
bragi u holsters ukoll. Huma ser jippretendu li se 


waqqaf il-kriminali li jġorru l-armill 


Tista' ssir braga perfettament adattata 

minn tul 4 pied taċ-ċomb tal-klieb, jew wieħed mill- 

riedni itwal użati għaż-żwiemel, il-baqar, eċċ. 

Dawn huma faċilment disponibbli minn kull pet, 

ekwestri jew maħżen tal-provvista tal-biedja u huma 
magħmulin eżattament mill-istess materjal bħal a 

braga tax-xkubetta magħmula apposta. Nippreferi tila, 
iżda l-ġilda jew in-najlon iservu l-istess 


għan. Iċ-ċomb jew ir-riedna għandhom ikunu 1' to 


Ritratt 42: bokkli tal-braga. 
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FIGURA NN. 


Wiesgħa 1 1/8' u jkun iswed jew aħdar skur ġewwa 


kulur. Żewġ bokkli issa għandhom isiru 


waħħal il-braga mal-arma. Dawn huma 

magħmula jiffurmaw sezzjoni 30 x 25mm ta '2mm 

pjanċa tal-azzar ħoxna, (Ara l-Figura 'NN'). 

Tpinġija 'A' turi s-sezzjonijiet sfumati 

li trid titneħħa. Uża drill biex 

neħħi ż-żewġ taqsimiet mhux mixtieqa u 

fajl iż-żewġ toqob rettangolari għall- 

dimensjonijiet fit-Tpinġija 'B'. Madwar l-erbgħa 

kantunieri bil-fajl u lustrar kull tarf 

u l-wiċċ tal-bokkla b'sandpaper, 

(Ritratt 42). Dan l-illustrar huwa importanti 

minħabba xi truf li jaqtgħu jew mhux maħduma jistgħu 
frav jew maqtugħa permezz tal-materjal tal-braga fuq 
perjodu ta' żmien. Tinkwetax jekk il-bokkli 

inti tagħmel mhumiex eżattament l-istess daqs bħal 

dawk fl-illustrazzjoni, huwa meħtieġ biss 


biex il-braga tgħaddi fit-toqob tal-bokkla. 


Issa aġġusta t-tul tal-braga biex jaqbel tiegħek 


ħtiġijiet personali stess. 
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Veduti tan-naħa tal-lemin u tax-xellug tal-arma tan-nar immuntata kompletament. 
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Għal raġunijiet ta 'ċarezza stampa, il-magna 

pistola, li dehret mill-paġni ta' dan il-ktieb, 

jidher fid-dehra finali lesta tiegħu. 

L-arma tan-nar f'dan l-istadju xorta jkollha tagħha 
dehra tal-metall mhux maħdum, hekk aħna ser niddiskutu 
hawn il-metodu spedjenti ta 'finitura. 

Il-proċess ta 'bluing gun sħun użat fil- 

fabbrika tal-armi, jew mill-professjonist 

gunsmith, m'għandux post fi ktieb bħal dan. 

Mhux biss ikunu kimiċi speċjali 

meħtieġa, iżda tankijiet blu u tisħin 

apparat ukoll. Rajna kif a 

pistola tal-magni jistgħu jiġu mibnija fuq 

dar minn materjali komunement disponibbli. 

Huwa biss dritt li jintemm l-arma bl-użu 

l-iktar metodu sempliċi applikat għad-dar. 

Waħda mill-aqwa pistoli lesti li għandi 

misjub huwa li 'kulur każ harden' kull wieħed 

parti komponenti tal-arma tan-nar. Dan jista' jkun 
isir bl-użu xejn aktar minn torċa tal-gass. 

Dan il-metodu mhuwiex veru twebbis tal-każ, iżda jagħti 
finitura simili u li tħares ħafna tajjeb. Bl-eċċezzjoni tal-bolt, 
is-sear u l-molol, il-partijiet kollha huma lesti bl-użu tal- 


metodu li ġej. 


L-uċuħ esterni kollha viżibbli għandhom ikunu 


xkatlat għal finitura illustrata lixxa bl-użu ta' a 
grad fin ta 'sandpaper. L-aħjar il 
finitura hija qabel ma tapplika l-blow torch, il 


aħjar il-finitura se tħares wara. 
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Kif indikajt qabel, huwa ferm aktar faċili li 
illustra l-partijiet wara li ssir kull parti, 
aktar milli jkollhom jispiċċaw kull taqsima 


tal-arma f'dan l-istadju. 


L-ewwel se nispiċċaw il-parti ta 'fuq u t'isfel 

riċevituri. Neħħi l-partijiet interni kollha minn 

ir-riċevitur ta' fuq bl-eċċezzjoni ta' 

l-ejector. Poġġi r-riċevitur f'vertikali 

pożizzjoni fuq pjanċa tal-azzar jew ieħor reżistenti għan-nar 
wiċċ. Applika l-fjamma tat-torċa fil-quċċata 

tarf tar-riċevitur, li jżommha f'dan 

pożizzjoni sakemm ċrieki tas-sħana jidhru fuq il-wiċċ tal- 
azzar. Dan għandu jiġri fi 

madwar 30 sekonda jekk wieħed jassumi propan 

tintuża torċa tal-gass. Tċaqlaqx il-fjamma 

madwar, imma żommha fuq l-istess punt sakemm 
l-azzar jidher li jibdel il-kulur. Issa 

mexxi l-fjamma aktar 'l isfel fir-riċevitur 

u, f'kull intervall ta' 2', irrepeti l- 

proċess deskritt hawn fuq. Meta l-intier 

naħa tar-riċevitur huwa ''trattat bis-sħana', dawwar 
ir-riċevitur madwar u twettaq il- 

l-istess proċedura fuq it-tliet naħat l-oħra. 

Ir-riċevitur t'isfel huwa lest eżattament fil- 

bl-istess mod. Tneħħix il-qabda hekk kif 

jistgħu jitħallew fil-post, iżda kun żgur kollha 

partijiet interni mobbli jitneħħew. 

Ir-rivista għandha wkoll tkun imqaxxar 

qabel il-korp rivista jista 'jkun 

lest. L-assemblaġġ tal-barmil jista 'jkun 

lest bħala unità sħiħa mingħajr ma jkollhom 

biex tneħħi l-għenuq, iżda minħabba l- 

gauge tqil ta 'tubu u ħxuna tal- 

assemblaġġ, it-tisħin tal-azzar se jieħu 

itwal. Sezzjonijiet żgħar, bħall-grillu u l-ilqugħ, huma lesti fl- 


istess 
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Irfinar Finali 


mod bħala l-komponenti akbar. Ovvjament 

l-arma tan-nar jista 'jispiċċa bl-użu ta' wieħed minn 
il cold gun blu finituri disponibbli minn 

kwalunkwe ħanut tal-armi, iżda l-mod kif inhuma l-affarijiet 
tmur hemm jista 'ma jkunx hemm ħafna ħwienet tal-armi 
telaq qabel wisql Barra minn hekk, is-sħana 
metodu ta 'trattament ta' finitura huwa aktar 
durabbli u, fl-opinjoni tiegħi, li tħares aħjar. 

Jekk inti tiddeċiedi li tuża l-bluing kiesaħ 

metodu, nagħti parir li tixtri l-likwidu 

verżjoni tal-prodott. Għandu jiġi nnutat, 
madankollu, li l-kiesaħ gun likwidu blu se 

ma tgħattix xi marki tal-grif fil-fond 

preżenti fuq l-uċuħ esterni guns. 

Ikun xi jkun il-metodu tal-irfinar użat, dan 

se tħares biss tajjeb daqs l-ammont ta 

sforz li tagħmel minn qabel. Innota wkoll, 


li ħafna prodotti tal-ħardwer bħal 


xaft lock kullari u woxers huma 

ħafna drabi żingu indurati, u ż-żingu se jinterferixxu 
bil-proċess bluing. Madankollu, iż-żingu 

jistgħu jitneħħew faċilment bi soak malajr 

fl-Aċidu Idrokloriku. Ħalli l-oġġetti ġewwa 
is-soluzzjoni tal-aċidu sakemm l-oġġetti jieqfu 
'tbaqbag'. Dan jindika li ż-żingu kollu 

tneħħa. Bħala mezz ta 

jipprevjenu l-formazzjoni tal-għaġla, il-partijiet 
imbagħad jista 'jiġi mxarrba f'baking soda sħun 
soluzzjoni (soda u ilma sħun) qabel 

jipproċedi għall-blu l-partijiet. Il-kanna 

u l-assemblaġġi tal-boltijiet m'għandhomx għalfejn ikunu 
żarmati u jistgħu jiġu mgħaddsa fil- 

żewġ soluzzjonijiet immuntati kompletament. Liema 
proċess huwa applikat biex jintemm l-estern 

uċuħ tal-machine gun, ir-riżultat 


finitura għandha tkun waħda pjaċir. 


Immaġni bil-kulur li turi arma tan-nar lesta. 
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Naf x'qed taħseb; 'SE HIJA 

BLOW UP'7 It-tweġiba għal dan 

mistoqsija li tinftiehem hija LE pożittiva, 

sakemm l-arma tkun mibnija bl-użu tal- 

l-istess materjali u metodi ta 'kostruzzjoni 

deskritt f'dan il-ktieb. Madankollu, ma 'kwalunkwe 
arma tan-nar homemade, huwa biss għaqli li tittestja 
spara l-arma b'tiri singoli qabel 

timla l-magażin sal-massimu tal-kapaċità u tiġbed il-grillull 
Jispara tiri singoli 

l-ewwel jagħmilha eħfef ukoll biex tara x', jekk ikun hemm, 
huma meħtieġa aġġustamenti. Inizjalment, tagħbija 
round wieħed fil-magażin u vit 

l-arma. Ippunta l-arma tan-nar f'safe 

direzzjoni u agħfas il-grillu. Il- 

skartoċċ għandu nar u l-każ minfuqa 

għandhom jiġu ejected mill-port. 

Irrepeti din il-proċedura, iżda din id-darba, tagħbija 
tliet skrataċ fil-magażin u 

agħfas il-grillu. L-arma għandha 

nar fqigħ rapidu. Sakemm ma jkunx hemm ġamm 
b'esperjenza, il-magażin huwa mgħobbi sa kapaċità massima 


u fqigħ twil wieħed 
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jista' jitkeċċa; jarmi r-rivista. 

Il-grillu jista 'jiġi rilaxx fi kwalunkwe ħin 

matul iċ-ċiklu tal-isparar u l-sear għandu 

illokkja l-bolt lura fil-cocked bis-sħiħ 

pożizzjoni. 

Ħafna .32/.380 armi tan-nar awtomatiċi għandhom a 
rata taċ-ċiklu għolja ħafna, u l-pistola tal-magni spedjenti 
mhijiex eċċezzjoni għal din ir-regola. 

Magazin mgħobbi għal kollox jitbattal fih 

madwar żewġ jew tliet sekondi, għalhekk l-rpm huwa 
biex ma jinghatawx. Huwa pjuttost għoli 

fuq il-front tal-munizzjon għalkemm. Munizzjon 
tal-ġakketta tal-metall sħiħ (FM)) għandu jintuża għal 
l-arma biex taħdem b'mod affidabbli. Il-kanna 

it-tul huwa importanti wkoll għaliex tul ta 'inqas minn 9' 
mhux se jiġġenera biżżejjed 

pressjoni biex b'mod affidabbli ċiklu l-bolt, sabiex ma 


tkun wisq entużjast mal-hacksaw. 


L-Arma tan-Nar Spedjenti mhix maħsuba (jew 

iddisinjat) biex jikkompetu ma 'l-arma tan-nar magħmula fil- 
fabbrika jew fid-dehra jew fil-kwalità 

tal-materjali użati. Huwa kompromess 

arma tal-aħħar għażla; disponibbli meta l-aktar 

l-armi tan-nar leġittimi u konvenzjonali għandhom 
ġew leġiżlati bogħod, bħal fl-awturi 

pajjiż ta' residenza. Madankollu, għal kulħadd 

intenzjonijiet u skopijiet, l-Espedient 

Machine Pistol hija arma tan-nar vijabbli jekk 


mibnija bi grad raġonevoli ta 


kura u attenzjoni għad-dettall. 
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Id-daqsijiet tat-tubi murija hawn taħt huma dawk meħtieġa biex jinbnew il-partijiet 


komponenti ewlenin tal-Magni Pistol, jiġifieri riċevituri, kanna, magazin u bolt, eċċ. 


1) 30 x 30 x 2mm (Riċevitur ta' Fuq) 
2) 30 x 30 x 1.6mm (Riċevitur t'isfel) 
3) 25.40mm x 12.70mm 4 12.70 x 0.91 


mm(I1 xa'-W'x20g) (Magazine) 


4) 14.29mm x 3.25mm SMT (kanna) 

5) 12.70mm x 2.03mm (1ħ'x14g) 
SMT/SHT/ERW (bolt) 

6) 15.88mm x 34.93mm x 1.6mm ERW 


(Magazine Well) 


7) 40mm x 20Omm x 1.6mm ERW 


(Aqbad) 


8) 50.80mm x 1.6 mm (2' x 16g) 


(Trigger Guard) 


It-tubi ERW huma utli ħafna għall-kostruzzjoni ta 'riċevituri 


u magazins jew bħala kmiem biex isaħħu jew iżidu l- 


dijametru ta' tubu ieħor. M'għandux ikun 


użat għall-kanna tal-pistoli, sakemm xejn aktar 


hija disponibbli, minħabba l-ħjata wweldjata tagħha 


kostruzzjoni. Il-kategorija SMT u SHT ta' 


tubi huma ideali għall-kostruzzjoni tal- 

kanna tal-arma tan-nar improvizzata. Minħabba l-ħafna 
daqsijiet differenti tat-tubi disponibbli fi 

'mekkanika bla saldatura' u 'mingħajr saldatura 

tubi idrawliċi, huwa possibbli li tinbena kanna tan-nar li tkun 
adattata għal kważi kull kalibru ta' arma tan-nar. Fejn 
possibbli, tubi ta 'gauge tqil jistgħu jintużaw għall-btieti tal- 
pistoli, sakemm id-disinn tal-arma tan-nar jippermetti dan. 
Madankollu, m'hemm l-ebda raġuni għaliex gauge eħfef ta 
'tubi ma jistax jintuża biex jinbena kanna tan-nar, iżda jista' 


jkun meħtieġ li tissaħħaħ bit-tieni 


tubu jew serje ta 'għenuq ta' l-azzar għal żejjed 

saħħa. Il-manifatturi tat-tubi rarament jagħtu d-daqs tat- 
toqba tat-tubi fil-katalgi tagħhom. 

Minflok, huma fornuti biss id-dijametru ta 'barra u l-ħxuna 
tal-ħajt. 

Biex tikkalkula d-daqs tal-bore, il-ħajt 

ħxuna għandha tiġi mmultiplikata bi tnejn, u 

dan il-kejl imnaqqas mill- 

tubi dijametru barra. Per eżempju, a 

ħxuna tal-ħajt ta '2.50mm hija rduppjata u 

isir 5mm. Għal tubu 14 x 2.50mm, 


il-kalkolu jkun kif ġej;- 


Dijametru tat-tubu 14 mm 
Ħxuna tal-ħajt 5 mm 


Dijametru tat-toqba 7 9mm 
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Daqsijiet tat-tubi għal btieti ta''armi tan-nar improvizzati minn .22 rimfire għal shotgun ta' 12 gauge. 
Seamless Mechanical Tube (SMT) u Seamless Hvdraulic Tube (SHT). 


KALIBER DAQS TA' IUBU MEĦTIEĠ (mm) DJA TAQBA (mm) 
.22 Rimfire 9.53 x2.03 (SMI) 5.47 
9.52 x 2.03 (SHI) 5.46 
.25 ACP 12.70 x 3.25 (SMI) 6.20 
.32 ACP 14.29 x 3 25 (SMI) 7.79 


38/3570 1588x325(SMI/SHI. 9.38 


44/.A1Q 20.64 x 4.88 (SMI) 10.88 
19.05 x 4.06 (SMI) 10.93 
.45 ACP 17.46 x 2.95 (SHI) 1:11:56 
12 Galige 26.99 x 4.06 (SMI) 18.87 
28.58 x 4.06 (SMI) 20.46 
28.00 x 4.00 (SHI) 20.00 
30.00 x 5.00 (SHI) 20.00 
Id-daqsijiet kollha tat-tubi elenkati hawn joffru tajbin eċċellenti 'Bullet to Bore'. Kollha 


se jeħtieġu chambering bil-kalibru xieraq ta 'chamber reamer. 
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Il-lista li ġejja ta 'fornituri tibgħat 'reamers tal-finitura tal-kamra' ta' kwalità għolja mad-dinja kollha. Il- 
prezzijiet ivarjaw, iżda fil-ħin tal-kitba, reamers tal-Kamra jibdew madwar $ 35 (£ 20) għal reamer rimfire 
.22. Għall-magna tal-pistola li tidher f'dan il-ktieb, hija meħtieġa reamer jew .32 jew .380 auto. Dawn bl- 
imnut għal madwar $55. 

Hemm bosta fornituri ta' chamber reamer disponibbli permezz tal-Internet, li minnhom il-lista hawn 


taħt hija biss eżempju żgħir:- 


INDIRIZZI UTLI: 


REAMERS TA ' PREĊIŻJONI DAVID MANSON 

820 TRIQ EMBURV, 

GRAND BLANC, MI 48439, (Tel: 810 953 0732 
L-ISTATI UNIT. (Fax: 010 953 0735 


Email: Davidomansonreamers.com 


WWW.mansonreamers.com 


CO MANIFATTURA CLVMER, 

1645 TRIQ TAL-PUNENT HAMLIN, 

ROCHESTER HILLS, MI 48309, (Tel: 248 853 5555 
L-ISTATI UNITI fFax: 248 853 1530 


Email: civmerOcivmertool.com 


www.clivmertools.com 


GĦODOD SHAWNIE, 
840 NW TRIQ 6TH, SUITE F, 
GĦOTJIET Jgħaddu, JEW 97526 (Tel: 541 471 9161 


L-ISTATI UNITI. 


E-mail: reamersOatt.net 


WWW.reamerrentals.com 
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Nirrakkomanda bil-qawwa l-użu ta' a 
professjonalment art reamer biex tnaqqas il- 
kamra ta' kull barmil. Madankollu, jekk ikun 
meħtieġ biex tibni reamer tiegħek, il 


metodu li ġej jista 'jintuża. B'differenza mill- 


kamra aħna maqtugħin fil-volum wieħed, bl-użu ta 'a 


reamer taper pin, il-każ b'ħitan dritti 

tal-iskrataċ .32 u .380 ifisser li 

kamra improvizzata jistgħu jinqatgħu bl-użu 

serje ta 'tliet drill bits. Għall-.32 

kamra għandna bżonn wieħed, 7.8mm drill u 

tnejn, 8.5mm, u, għall-.380, drill ta'9mm 

u żewġ 9.5mm fid-dijametru. Liema minn 

iż-żewġ kalibri jista 'jkun meħtieġ li jinqatgħu 

kamra għal, l-unika differenza hija l- 

dijametru tat-trapani użati, l-oħra kollha 

il-kejl jibqa' l-istess. Aħna se 

ipproċedi bħallikieku taqta l-kamra għall-iskartoċċ .32. L- 
ewwel, tliet 78mm, jew 

hemm madwar, tulijiet ta' barmil ta' 14.20mm 

tubu huma meħtieġa, (Ara l-Figura 'OO'). Aħna 

se ssejjaħ dawn il-'Reamer Tubes' minn issa 

fuq. Id-dijametru ta 'ġewwa (ID) ta' kull wieħed mill- 
tliet tubi għandhom l-ewwel jiġu reamed bl-użu 

it-tliet daqsijiet tat-trapan mogħtija hawn fuq, jiġifieri wieħed 
tubu huwa reamed sa dijametru ta' 

7.8mm, u l-bqija żewġ tubi għal a 

dijametru ta '8.5mm. Kif jidher fil- 

tpinġija ta' akkumpanjament, tubu tar-reamer Nru1 
jaċċetta t-drill 7.8mm u n-No2 u 


No3 tubi l-drills 8.5mm. Għall-.380 


kamra it-tubu Nol jaċċetta l-9mm 


drill u t-tubi No2Z u No3 il-9.5 
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mm trapani. Wara reaming out-tubi, a 

toqba għandha tittaqqab biex taċċetta sokit 

kamin fil-pożizzjoni murija fil- 

tpinġija ta' akkumpanjament. L-iskop ta 

il-kamin tas-sokit huwa li jżomm l-eżerċizzji b'mod sod 
fil-pożizzjoni. Trapan wieħed biss, it-8.5mm 

(9.5mm għall-.380), teħtieġ kwalunkwe 

alterazzjoni qabel il-'reamer sett' jista 'jkun 

użati biex jaqtgħu l-kamra. Il-punt ta 'dan 

drill irid jitneħħa, u meta tagħmel hekk, 

toħloq għodda tat-tqattigħ b'tarf ċatt. Dan jista 

jintlaħaq pjuttost faċilment billi tmiss il- 

tarf tal-punt drill kontra l-għażil rota ta grinder bank, filwaqt 
li fil- 

istess ħin, bil-mod iddawwar il-drill hekk il 

punt jitneħħa indaqs. Huwa jiswa 

jirrimarka li jekk drill press hija disponibbli 

lilek, il-punt tat-drill jista 'jkun 

jitneħħa b'mod preċiż billi sempliċiment tpoġġi l- 
drill fil-drill chuck u tbaxxi l- 

drill għażil fuq żrar (Carborundum) 

ġebel, madankollu, ħafna mill-punt drill se 

għad iridu jitneħħew l-ewwel, bl-użu tal-bank 

grinder, qabel ma tuża l-metodu tal-istampa drill 


tal-irfinar tat-tarf tat-trapan. 


Iż-żewġ truf tat-tqattigħ tat-drill b'tarf ċatt 

issa għandhom jerġgħu jiġu inċiżiv mill-attenzjoni 
'tmiss' it-truf ta' wara tat-tnejn 

cutters kontra r-rota ta' bank 

grinder. Din il-proċedura hija simili għal ri- 

sann il-punt ta 'drill, ħlief għal 


l-iskopijiet tagħna, it-tmiem tal-drill issa huwa a 
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FIGURA 'OO' KOSTRUZZJONI TA' REAMER. 


edges 
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Reamer homemade 


għodda tat-tqattigħ b'tarf ċatt. Poġġi kull drill ġewwa 
huwa tubu reamer rispettiv u aġġusta l- 

Nol drill sakemm joħroġ 16mm mill- 

tarf tat-tubu tar-reamer, (minbarra t-drill 

punt). Issa aġġusta l-eżerċizzji No2 u No3 

għal 13mm u 14mm rispettivament. Il- 

kejl drill huwa l-istess kemm għall- 


kalibri .32 u .380. Meta kull drill huwa 


aġġustat għall-kejl mogħti hawn fuq, issikka kull kamin tas- 


sokit biex tevita li t-trapani jiċċaqilqu waqt l-użu. 


Naħa ċatta issa trid tkun mitħuna fuq il- 


naħa ta 'kull shank drill sabiex ikunu jistgħu jkunu 


imdawwar bl-użu ta' standard 'tektek 
wrench/Holder'. Qabel is-sett tar-reamer jista 
jintuża tubu gwida huwa meħtieġ biex jiġi żgurat 

Dan hu 


il-kamra hija maqtugħa b'mod preċiż. 
xejn aktar elaborat minn tul ta' 6 W' sa 7' ta' tubi ta' 20.64 x 


2.95 mm. 


Is-sett ta' reamer improvizzati tagħna issa huwa lest 
għall-użu. Biex tnaqqas il-kamra ipproċedi kif 

ġej. Ikklampja sew it-tubu tal-kanna f'a 

morsa f'angolu ta' bejn wieħed u ieħor 45 grad max-xedaq 
tal-morsa u żżerżaq it-tubu tal-gwida fuq 

it-tarf tal-kanna. Issa żżerżaq in-Nru 1 

drill reamer fit-tubu gwida kif muri fir-Ritratti li 


jakkumpanjawhom, 45 u 46. 


Kull drill reamer jintuża fl-ordni li jkun 

numerati, jiġifieri wieħed, tnejn u tlieta. Applika 

ammont żgħir ta 'kompost tat-tqattigħ, jekk 

disponibbli, sal-ponta ta' kull reamer u 

ipproċedi biex tnaqqas il-kamra. Dawwar bil-mod 

kull reamer filwaqt li fl-istess ħin 

li japplikaw ammont żgħir ta 'quddiem 

pressjoni sakemm kull reamer ikun maqtugħ għal kollox għal 
huwa fond rispettiv. F'intervalli waqt l-operazzjoni tat- 


tqattigħ, naddaf kull ċana tal-metall minn ġewwa tal-kamra. 
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Wara li tuża l-aħħar (No3) reamer, poġġi 


il-reamer No1 lura fit-tubu tal-kanna 

u dawwarha diversi drabi. Dan se jkun 

meħtieġ biex titneħħa kull burring preżenti 

fil-qiegħ tal-kamra, ikkawżat minn 

l-użu tal-għodda tar-reamer No3 b'tarf ċatt. 

Fl-aħħarnett, bl-użu ta 'pinzell tat-tindif tal-barmil tal-wajer, 


neħħi kwalunkwe ċana tal-metall eċċ, minn 


ġewwa l-kanna u l-kamra. 


Il-kamra issa hija maqtugħa u għandu jkun 

possibbli li tiżżerżaq skartoċċ fil-kamra. L-iskartoċċ għandu 
jiżżerżaq ġewwa 

liberament u taħt il-momentum tagħha stess 

qabel ma tieqaf. F'dan il-punt il-bażi tal-iskartoċċ għandha 
toħroġ 'il barra 3Bmm 

mill-breech btieti, kif rajna qabel 


f'Kapitlu Seba'. 


Wara li tiċċekkja l-iskartoċċ tajbin u qtugħ 
iċ-ċanfrin tal-ħalq tal-kamra, nistgħu 


ipproċedi biex terġa 'tiġbor il-kanna. 


L-improvised chamber reamer mhuwiex il- 

metodu ideali ta 'qtugħ tal-kamra ta' a 

arma tan-nar, iżda jkun biżżejjed jekk professjonalment 
ground chamber reamer huwa, għal kwalunkwe raġuni, 
mhux disponibbli. Ta' min jinnota, madankollu, li l-artiklu 
ġenwin huwa hekk 

disponibbli b'mod wiesa', li huwa tajjeb 

jinvestu f'wieħed. Huma relattivament 

rħas u jagħmlu l-chambering ta 


kwalunkwe kanna gun operazzjoni malajr u faċli. 
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Ritratti 45 u 46: L-għodda ta 'reamer ta' tliet biċċiet; u fuq, imwaħħla mal-kanna 
lesta biex tnaqqas il-kamra. 


Innota l-għodda tar-reamer No3 b'tarf ċatt; muri t-tielet mix-xellug. 
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Il-pistola tal-magni li tidher f'dan il-ktieb 

jistgħu jinbnew ukoll madwar il-popolari .380 

Skartoċċ tal-pistola awtomatika bi ftit biss 

modifiki li jkunu meħtieġa għall- 

magazin, bolt u barmil. Huwa biss għal rekwiżiti individwali 
dwar liema 


kalibru l-arma tan-nar hija chambered. 


Il-kanna hija mibnija bl-użu eżattament tal- 

istess prinċipji deskritti fil-Kapitolu 

Sebgħa. L-unika differenza hija d-daqs tat-tubi użati. Tul ta 
'14.29 x 2.64 mm 

Tubi SMT huma meħtieġa biex jinbena l-.380 

barmil. It-tubu għandu jkun 9' jew 10' pulzieri 

tul u chambered biex jaċċetta l-.380 

cartridge bl-użu tal-kalibru xieraq ta 

reamer tal-kamra. Meta chambered, il 

bażi ta 'l-iskartoċċ għandu jisporġi 3mm 

mill-breech btieti. Il-kamra 

ħalq huwa ċanfrinat fil eżattament l-istess 

mod kif deskritt għall-barmil .32. 

L-għenuq tas-serratura tax-xaft imbagħad jiġu reamed 
u mwaħħla mal-kanna. Il-barmil .380 huwa 

issa lesti u jistgħu jitwaħħlu mal- 


riċevitur. 


Hemm żewġ daqsijiet oħra ta 'tubi li jistgħu jkunu 
użat għall-.380 barmil, fil-każ tal- 


Tubi 14.29 x 2.64mm mhux disponibbli. 


Dawn huma l-14 x 2.50mm u l-15 x 

Tubi 3.00mm. It-tnejn joffru daqs ta 'bore 
eżattament .380 (9mm), u jew waħda hija a 
alternattiva perfettament tajba għall-magna 


kanna tal-pistola. Madankollu, jekk xi waħda mill- 
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tubi hawn fuq huma użati, l-għenuq se 
jeħtieġu reaming barra bl-użu ta 'reamer ta' 14 


jew 15mm dijametru rispettivament. 


ASSEMBLEA TA' MAGAZINE 


Il-kostruzzjoni tar-rivista għall-.380 

cartridge huwa identiku għal dak għall-.32, il 
l-unika differenza hija l-gauge tat-tubu 

użat biex jinbena l-magażin u d-distanza bejn ix-xufftejn tar- 
rivista. Il- 

rivista sew, follower, u mainspring 
m'għandu jeħtieġ ebda tibdil. 

Neħtieġu tul ta '1' x ta' tubi għal 

il-magażin .380 bi ħxuna tal-ħajt ta 

jew 1.22 jew 1.50mm (minflok il- 

1.6mm użat għall-magażin .32). 

It-tieni tubu, il-1/2' (12.70mm x 

0.91mm) jibqa l-istess għaż-żewġ kalibru 
rivisti. Il-gauge kemmxejn irqaq użat 
għall-magażin .380 iżid il- 

rivisti ġewwa dimensjonijiet u bħala a 
riżultat, il-magażin se jaċċetta l-.380 


skartoċċ. 


Ix-xufftejn tar-rivista huma ffurmati bl-użu tal- 


l-istess blokka tal-forma użata għall-.32 


rivista, ħlief ix-xufftejn għall-.380 must 

tkun 'issettjata' hekk id-distanza bejniethom hija 
madwar 9mm. Ċertu ammont ta 

twaħħil bl-idejn għandu jkun mistenni għal 

tkun xi tkun il-magażin tal-kalibru aħna 

bini, biex jiġi żgurat li jaħdem b'mod affidabbli 


kemm jista' jkun. 


Machine Translated bv Google 


.380 Konverżjoni 


ASSEMBIJA TAL-BOLT DAQSijiet tat-tubi MEĦTIEĠA GĦALL- 
BARREL, BOLT U MAGAZINE 
Alterazzjoni waħda biss hija meħtieġa għall-bolt .380. 


assemblaġġ biex din taċċetta u tiffunzjona 


billi tuża l-iskartoċċ .380. Din l-alterazzjoni 


BARIL 14.29 x 2.64mm SMT (jew 14 x 
2.50/15 x 3.00) 


li huma l-qisien ta 'l-iskrataċ ta' l-iskartoċċ 


diskussi fil-kapitlu tmienja. Jekk nassumu aħna 


qed jibnu bolt .380, huwa meħtieġ biss li jiżdied id-dijametru BOLT 12.70 x 2.03mm SMT/SHT/ERW 
tar-riċess tal-iskartoċċ 

(b'mod frazzjonali) bl-użu tal-għodda tat-tqattigħ taper, Magazin 25.40 x 12.70mm (f' x Wi'x 

sabiex jippermettu l-bażi tal-.380 1.22mm) (jew 1.50mm) u 12.70 x 0.91mm 
cartridge to recess (sedil) sa fond ta (f' x 20gauge) tubu tond. 


2mm, kif muri f'kapitlu tmienja. 

Għandu jiġi nnutat li din il-modifika 

jistgħu jitwettqu biss matul l-ewwel 

stadju ta ' l-assemblaġġ bolt, u mhux wara l- 


ġiet imwaħħla virga tal-pern. 


Il-kejl tal-isporġenza tal-firing pin huwa 
l-istess bħal għall-iskartoċċ .32, jiġifieri 1mm mill-wiċċ tar- 


riċess tal-iskartoċċ.2 


L-EJECTOR 

L-ejector m'għandux jeħtieġ ebda 

tibdil jew fit-tul jew fil-wisa' tiegħu. 
Madankollu, ammont żgħir ta 'twaħħil bl-idejn 


jistgħu jkunu meħtieġa. 


ġ NOTA: Il-'life span' tal-bolt .380 hija 


inevitabbilment inqas minn dik tal-bolt .32. Dan 
huwa dovut għat-tnaqqis fil-ħxuna tal-ħajt tar- 


riċess tal-iskartoċċ .380 ikkawżat mill-użu tal- 
iskartoċċ ta 'dijametru akbar .380. Il-bolt .380 
għalhekk jeħtieġ li jiġi sostitwit f'intervalli aktar 
frekwenti. 
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It-tpinġijiet fil-paġni li ġejjin jistgħu jkunu 

jintuża jekk il-bolt għandu jiġi mmaxinjat permezz ta' torn, 
(Ara l-Figura 'PP'). Fl-interess ta' 

niżguraw li l-bolt huwa b'saħħtu u durabbli kemm huwa 
raġonevolment possibbli, irridu 

magni minn azzar addattat. Aħna le 

trid tibbies u ttempra l-bolt 

wara makkinar, minħabba l-inevitabbli 

'tekniċi' involuti biex jagħmlu dan. 

Għalkemm it-twebbis ikun mixtieq, 

għall-hobbvist medju, ikun an 

proposta mhux fattibbli. Id-daqs attwali 

(dijametru) tal-bolt ikun jeħtieġ 

l-użu ta' sors ta' sħana adattat bħal a 

arranġament tal-briks tan-nar jew forn żgħir 

li fih issaħħan il-komponent għall- 

temperaturi meħtieġa għat-twebbis u t-tempra. Biex ma 
nsemmux il-ħila li 

tuża tali tekniki u tagħmir. 

Partijiet żgħar bħal, pereżempju, sear, 

grillu jew sparing pin huma pjuttost faċilment sħana 
trattat bl-użu ta' xejn aktar minn torċa tal-gass propan 
(disponibbli minn kwalunkwe 

hardware store) u barmil taż-żejt jew ilma 

li fiha jonqos ix-xogħol. L-akbar 

komponent joħloq problemi għall- 

individwu medju. 

Kollox ma jintilef madankollu minħabba li l-azzar huma 
disponibbli fil-pre-mwebbsa u 

kundizzjonijiet ittemprati. Fi kliem ieħor, il- 

l-azzar jiġi 'mill-ixkaffa' fi pre- 


kundizzjoni mwebbsa, filwaqt li fl-istess 
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il-ħin ikun 'artab' biżżejjed għall-magna. 

Dawn l-azzar huma adattati għal tagħna 

rekwiżiti (u ħafna oħrajn) fejn a 

huwa meħtieġ grad raġonevoli ta 'xokk u reżistenza għall- 
ilbies. Żewġ imwebbsa minn qabel 

azzar li sibt adattati (u li jidhru 

li jkun raġonevolment faċli biex jinstabu) huma 

709M40 (EN19T) u 817M40 (ENZAT). 

Ikollok bżonn tixtri materjali bħal dawn 

minn 'stokk tal-azzar speċjali', hekk ara 

fil-'Paġni Isfar' taħt 'Azzar 

Azzjonisti għal fornitur fiż-żona tiegħek. 

It-tfittxija fin-'Net' hija wkoll idea tajba. 

Azzar bħal dan huwa pjuttost għoli meta mqabbel ma', 
per eżempju, azzar ħafif, speċjalment jekk inti 

trid titwassal, imma tista' tkun 

kapaċi jixtru tul qasir bħala 'kampjun' jew 'off-cut'. Dejjem 
iċċekkja meta 

xiri tali azzar li huwa fi 'T 

kundizzjoni' li jfisser li jinbiegħ fil-pre- 

stat imwebbes. Xi manifatturi tal-azzar 

jirreklamaw ukoll il-marki tagħhom stess ta ''speċjali 
azzar' fil-kondizzjoni mwebbsa minn qabel, u 

jekk tiddeċiedi li tixtri waħda minn dawn, 

għandek tiżgura li l-azzar huwa adattat għal 

l-iskop tiegħek. B'mod ġenerali, għandu 

jaqgħu fil-kategorija ta 'tensjoni għolja, xokk u reżistenza 
għall-ilbies. L-azzar liga li għandi 

elenkati huma eżempju tajjeb ta' dawn 

rekwiżiti u huma raġonevolment faċli biex 


lokalizzata. 


Makkinar tal-bolt huwa dritt 'il quddiem 


Machine Translated bv Google 


Tpinġijiet Makkinisti 


proċedura tat-tidwir għas-sid tat-torn. Ibda 
b'sezzjoni ta 'bar tond, mill-inqas 26mm 
fid-dijametru, u magna l-bolt għall- 


dimensjonijiet li ġejjin:- 


B'referenza għall-Figura 'A', Dijametri ta 'barra (OD) It- 
tul totali tal-bolt (OAL) huwa 131mm. 

Sezzjoni ta ''quddiem (A1), dawwar lejn OAL ta' 

53mm u 13mm OD. Dawwar it-tul li jifdal (AZ) għal OD 


ta' 26mm, idealment. 


Figura 'B': Bl-użu ta' drill bit b'dijametru ta' 5.5mm, l- 
irqas tal-molla prinċipali/gwida (B1) huwa 

bil-makna sa fond ta '100mm. Il- 
riċess huwa mbagħad mill-ġdid bored sa fond ta 


74mm bl-użu ta 'bit dijametru ta' Omm. 


Skartoċċ Riċess. Ir-reċess tal-iskartoċċ 
(B2) huwa mmaxinjat għal dijametru ta'9mm 


u fond ta'2mm. 


Figura 'C': Slot tal-bolt tal-ejector. Slott tal-magni 
(kanal) sa 32mm fit-tul u 3mm 

wisa' (C1). Il-fond tal-islott huwa 4mm (C2). 

Is-slot jista' jiġi mmaxinjat fi kwalunkwe punt fuq 


ir-raġġ tal-bolt f'dan l-istadju. 


Figura C3, Pożizzjoni tal-manku tal-bolt (li tħares lejn 
ir-riċess tal-iskartoċċ). Drill bolt manku toqba f'angolu 
ta '45 grad biswit il- 

slot bolt ejector sa fond ta '6mm. Tektek 


toqba biex taċċetta sokit ta 'dijametru ta' 6mm 


kamin. 


Figura 'D', Toqba tal-pern. Drill sa 1.5mm 
dijametru (D1) u 12mm fond (D2). 

Pin tikkonsisti minn 1.5mm dia' drill shank 13mm 
fit-tul. Żomm il-pin billi tuża l-bearing 


adeżiv jew prodott simili. Pin għandu 
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jisporġi 1mm mill-wiċċ tar-riċess meta jkun kompletament 


bilqiegħda (D2). 


Figura 'E', .380 bolt. Id-dimensjonijiet kollha għall- 
.32 bolt japplikaw bl-istess mod għall-.380 bolt, 
ħlief għar-riċess tal-iskartoċċ (E1) 9.7mm biex 


10.0Omm dijametru, u sezzjoni ta 'quddiem (E2), 13.5 


mm 'OD'.3 


Figura 'EF', Poġġi t-toqba tal-manku tal-bolt 


50mm mill-wiċċ ta 'wara tal-bolt. 


3 Nota: jista 'jkun meħtieġ ċertu ammont ta' 'twaħħil 
bl-idejn' biex jiġi żgurat li l-bolt jaħdem b'mod 
affidabbli. 
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.32 DIMENSJONIJIET TAL-BOLT 


(Il-kejl kollu f'millimetri) 


FIGURE 'PP' 
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.380 DIMENSJONIJIET BOLT 


(Il-kejl kollu f'millimetri) 


-— 13.,5mm —— 


FIG.E 


BOLT HANDLE POSITION f 50mm———s- 
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1. SLING LOOP 2. VIRGA 
TAL-GWIDA 3. 

MAINSPRING 4. BOLT 5. 

BOLT MANKU 

6. BOLT STOP 7. EJECTOR 

8. BARIL REtainer 9. 

BARIL 10. MAGAZINE 

WELL 11. MAGAZINE 12. MAGAZINE 
STOP 13. BAŻI 

PLAT 13. QABDA TAL-MOOLLA 

15. QABBA TAL-BOLT 

16. MOLLA TAL-QABBA 17. 

QABDA 18. IL-GQAGĦDA TAL-QATT 
19. IL-QABBA 20. IL-QABBA 


Tpinġija skematika 
LISTA TA' KOMPONENTI. 
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32/.380 Machine 
Pistol Mk ll 


The following machine pistol design is 
similar to the .32/380 Machine. Pistol, 
except for an alternative bolt and 
mainspring design and slightiv different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirelv bv hand but 
requires the use of a lathe to construct the 
bolt and recoil shield. However, the firearm 
is easier to build due to a simpler bolt 
design. The upper and lower receivers are 
constructed from the same 30 x 30mm 
tubing discussed earlier. The following 
plans are an alternative construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slightiv longer at 
1l5' (298mm). The following drawings, 
(Upper receiver recess positions), illustrate 


the upper receiver recess dimensions, 


LOWER RECEIVER 


The lower receiver templates are used in 
the usual wav and the recess positions 
marked. The lower receiver being 11 1/8' 
(283 mm) in length. When the receivers 
are temporarilv clamped together (using 
the two hose clips we used earlier), the 
breech end of the upper receiver must 


overlap the end of the lower bv ċ6mm. 


BOLT ASSEMBIV 


The bolt is a simple assembiv consisting of 
a 7' long section of '/' diameter high 
tensile bolt, and a series of six '/' shaft 
lock collars. The '/' bolt section should 
have a tensile strength of 12.9 ideallv. First, 
remove the bolts head and thread, Figure 
'A', and using a lathe, trim each end of the 
bolt until it has an overall length of 4 3/8' 
(11Imm), Figure 'B'. The cartridge recess 
and ejector slot are now cut (so suit 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six KOM 
collars, (Figure 'C') are fitted and retained 
with bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is now screwed into the 
third collar from the rear of the bolt. The 
third collar remains moveable to allow the 
bolt handle to be adjusted as necessarv to 


align with the bolt handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section 9f round bar. As shown in the 
illustration, (Page 8), the shield has an 
overall length of 68mm. A simple piece of 
ordinarv mild steel is perfectiv adequate 
for this. The shield is secured in position 


with four àmm diameter socket screws. 
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.32/380 Magni Pistola MKII 


MAINSPRING 


The mainspring cannot be successfullv 
coiled bv hand due to the heavv gauge of 
wire required to make the spring. There 
are two options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and the second is to 
have a spring specialiv made. Manv 
spring manufacturers hold large stocks of 
readv made springs, and it mav be 
possible to find a spring of the correct 
dimensions. However, the second option 
is bv far the easiest. Having a spring made 
mav sound like an expensive option but 
the cost is quite reasonable, especiallv if 
the spring is made bv one of the smaller 
manufacturers, who mav even coil the 
spring while vou wait or for next dav pick 
up. The main cost in having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. lt is 
usualiv possible to have a one metre 


length of spring coiled (out of which we 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the firearms fourth most important 
componenti Rather than spending time 
looking for the correct spring 'off the 
shelf', it is far easier just to supplv the 
required spring dimensions to the 
manufacturer and have. the. spring 
speciallv made. lt is quick, easv and 
relativelv cheap. For the Mkil machine 
pistol we require a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge wire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel wire. Once the 
length of spring has been acauired, it mav 
be cut into s6' lengths, this being the 
correct length for use in the Mkll machine 
pistol. Alternativelv if vou wish to spend a 
few pounds more, the manufacturer will 
automaticallv cut the spring into 6' lengths 
as it comes off the machine, saving vou an 
extra job. Look under 'springs' and 'spring 


manufacturers' in 'vellow pages. 
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4QIS 44497 


INIT AHINAD 


(soJJouTITTW UT squowadnseou TTV) 


SNOILISOd SSHOTA ĦHALADAA ĦMAddl IMIW 


LHOdA 
NOTIDJAPA 


-— Qb 
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L-assemblaġġ 


tar-riċevitur ta 


fuq u t'isfel a 
(Kejl f'millimetri) 
Bl-assemblaġġ tar-riċevitur ta 'fuq 
u t'isfel imqabbad flimkien ma' Ġ 


żewġ klipps tal-pajp, ir-riċevitur 
ta fuq għandu jikkoinċidi ma' l- 
aktar baxx b'6mm, kif muri f''A'. 


L-islott għall-grillu 'B', huwa 
pożizzjonat 58mm mit-tarf ta 
'wara tar-riċevitur u huwa 17mm 
fit-tul. L-islott għall-grillu guard, 
'C', huwa pożizzjonat 5/1mm minn 
quddiem tar-riċevitur u huwa 
3mm fit-tul u 12.7mm (1/2') fil- 


wisa '. 


58 ———— 


Klipps tal-Manek ca 
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ASSEMBLEA TA ' RIĊEVITUR T'ISFEL 


Il-gwardja tal-grillu, il-qabda, u l-viti tas-sokit huma mwaħħla 
f'posthom bl-użu tal-istann tal-fidda fil-punti 'a' 'b''ċ' u 'd'. 

Il-kamin tas-sokit 'd' jippermetti li r-rebbiegħa tas-sear titwaħħal mar- 
riċevitur. 
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MUDELLI 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 
1/2 x 1/8 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal kev) 


jiaou8o— 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
following dimensions. 


(Measurements in millimetres) 


Following machining the recoil shield should look like the one 
illustrated below. 
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BOLT ASSEMBLV 


L IMAM 


CUT $ CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. I 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handie 


Fit six '/'' collars and screw in bolt handle 
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Din it-tpinġija skematika turi s- 
sempliċità tad-disinn MKII. 
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